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国家标准《包装 玻璃容器 螺纹瓶口尺寸》（征求意见稿）编制说明 

 

一、工作概况 

（一）任务来源。 

根据国家标准化管理委员会《关于下达 2024年第一批推荐性国家标准计划及相关标准外文

版计划的通知》(国标委发〔2024〕16 号）的要求，《包装 玻璃容器 螺纹瓶口尺寸》（计划

编号：20233140-T-469）国家标准由全国包装标准化技术委员会（SAC/TC49）提出并归口，由

北京市药品包装材料检验所等单位负责起草。 

（二）标准编写的背景 

螺纹瓶口一种常见玻璃瓶口，其尺寸标准化对于提高生产效率、保障产品质量、促进国际

贸易具有重要意义。通过制定统一的螺纹瓶口尺寸标准，可以确保不同厂家生产的玻璃容器能

够互换使用，降低生产成本，提高市场竞争力。 包装 玻璃容器 螺纹瓶口尺寸是其产品的重要

指标参数之一，玻璃生产企业依据尺寸标准进行产品的生产和质量控制。玻璃的熔制、供料、

成型、退火等重要工序都与各尺寸偏差密切相关。产品尺寸能为制定合理的玻璃生产工艺制度

提供实验依据。此外，玻璃在后加工和组合密封使用等过程中，尺寸也是重要参考指标。对于

玻璃新产品研发和生产，尺寸的测定是必不可少的环节。 

包装玻璃容器螺纹瓶口尺寸标准的编写也是行业规范和质量控制的重要手段。通过标准化

生产，可以规范企业的生产行为，提高产品质量稳定性，减少因尺寸不一致而导致的退货、索

赔等问题。同时，标准还可以作为质量监督检验的依据，确保市场上销售的玻璃容器符合质量

要求，保障消费者权益。 

（三）起草单位及起草组成员分工 

本文件起草单位：XXX等 

本文件主要起草人：袁春梅等。 

在实验验证阶段，编制组成员广泛收集了市场上的包装玻璃容器产品，为验证实验提供必

要的玻璃样品，并按编制组的统一部署和分工，完成了各自的验证实验， 体现了标准的代表性

和通用性；在标准制定过程中，编制组成员提出了很多富有建设性意见，为完善标准文本出谋

献策，保障了标准编制工作的顺利进行。 

 

二、主要工作过程 

（一）确立起草组并形成工作组讨论稿 

本标准在立项前期，起草组调研了行业整体情况，深入了解并研究了相关技术和产业发展

趋势。在收集了行业内相关数据资料、结合企业数据，进行分析和处理后，提出了标准草案、

项目申报书等。2023年 12月 28日，该项目完成立项下达，由北京市药品包装材料检验所等单

位牵头成立了标准起草工作组，并确立了工作组成员及分工情况。2024年 3月至 7月，起草组

委托北京市药品包装材料检验所等按照相关标准进行市场调研、行业及发展趋势的调查、收集

资料并梳理，试验验证，同时多次组织起草单位、行业专家、检测机构等对标准文本进行研讨。 

（二）形成标准讨论稿 

2024年 8月，起草组在基于试验验证结果、汇总各单位、专家意见及建议后，修改完善了

标准文本，最终形成工作组讨论稿。 
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（三）形成征求意见稿 

2024年 9月初，起草组再次组织召开标准内容讨论会，起草组对于标准内容进行逐条深入

讨论，修改后，最终形成征求意见稿及编制说明。 

 

三、标准的编制原则 
1、本标准的编写依据 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和

起草规则》的规定要求进行。 

2、本标准是对 GB/T17449-1998标准的修订，修订过程中本着先进性、科学性、合理性和

可操作性的原则以及标准目标的统一性、协调性、适用性、规范性原则，本标准时对原  

GB/T17449-1998 标准的结构和内容有较大改动，突出了其可操作性，以适应我国玻璃行业技术

发展水平和实际应用需要。 

3、在确定本标准要求时，综合考虑了国内现有生产企业的技术能力和实际使用情况，充分

征求使用者对测试方法的意见和建议，以提高用户满意度，规范尺寸的测定过程，提升其对玻

璃企业生产和产品研发的指导作用。 

4、标准的编制紧密结合实际生产和使用需求，确保标准的实用性和可操作性。螺纹瓶口尺

寸标准的制定考虑到不同产品的瓶口螺纹的结构和尺寸，以及生产、灌装环节的需求，以确保

标准的广泛适用性和有效性。 

5、标准的编制遵循科学规律，基于充分的技术研究和实验验证。在制定螺纹瓶口尺寸标准

时，充分考虑材料的加工、使用性能等因素，确保标准的科学性和合理性。同时，参考国际先

进标准和国内实际情况，确保标准的先进性和适用性。 

6、标准的编制充分考虑产品的安全性。螺纹瓶口作为玻璃容器的封口部分，其密封性能直

接关系到产品的质量和安全。因此，在制定螺纹瓶口尺寸标准时，考虑了螺纹的密封性能符合

相关安全要求，防止产品泄漏或污染，保障消费者的健康和安全。 

 

四、标准的主要技术内容和确定依据 

（一）主要技术内容及相关依据。 
章节号 标准内容 确定依据 

1 范围 

本文件规定了玻璃容器直螺纹瓶口的术语和定义、产品分类、 结

构类型和尺寸。 本文件适用于盛装非充气物的直螺纹瓶口玻璃

容器 

根据产品的企业生产情况 

3 术语 
确定三个术语，防盗螺纹玻璃瓶口、单头螺纹玻璃瓶口、双头螺

纹玻璃瓶口 
根据企业生产情况和市场需求 

4 产品分类 
产品分为防盗螺纹玻璃瓶口、单头螺纹玻璃瓶口、多头螺纹玻璃

瓶口 
根据企业生产情况和市场需求 

5 结构类型

和尺寸 

分别用图、表给出防盗螺纹玻璃瓶口、单头螺纹玻璃瓶口、多头

螺纹玻璃瓶口的图形和尺寸要求 
根据企业实际生产水平和市场需求 

（二）标准的验证分析情况说明 

目前涉及螺纹口产品 1200余种，产品材质包括钠钙玻璃无色，钠钙玻璃棕色，钠钙玻璃蓝

色、硼硅玻璃无色、硼硅玻璃棕色、钠钙玻璃黑色等，涵盖了包括罐头瓶、调料瓶、酒瓶、药

瓶、保健品瓶以及化妆品瓶在内的多种不同类型的螺纹瓶口玻璃瓶。在这 1200余种样品中，主

要是防盗螺纹标准型瓶口和单头螺纹，单头螺纹包括标准型和深口型，也有部分多头螺纹瓶口，

常见的有双头螺纹、四头螺纹等瓶口。 
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2024年 7月到 8月下旬，起草组共搜集了 160组玻璃螺纹瓶口样品。这些样品来自浙江嘉

兴、广东佛山、重庆、湖北黄石、哈尔滨、河南郑州、湖北大冶、福建莆田、江苏宿迁等 9 个

省、市的 10家不同的生产企业，涵盖了包括碳酸饮料瓶、罐头瓶、酸菜瓶、调料瓶、酒瓶、保

健品瓶以及化妆品瓶在内的 7 种不同类型的螺纹瓶口玻璃瓶。在这 160 组样品中，有 120 组是

单头螺纹瓶口，20组是双头螺纹瓶口，另外 20组则未明确标注瓶口的类型。 

验证人员针对玻璃瓶口尺寸是否符合生产企业的设计要求进行了检测。分别是螺纹外径、

瓶口外径、环箍直径、瓶口使用高度、始端至封合面、瓶口螺纹高度以及瓶口斜锥高度这七个

常规项目。在这些项目中，对尺寸偏差有明确要求的是：“螺纹外径”项目，其需求比例为 100%，

并且所有样品均符合这一要求，符合率达到 100%；“瓶口外径”项目的需求比例同样为 100%，

符合率也是 100%；“环箍直径”项目的需求比例为 82.5%，而符合率则达到了 95%；“瓶口使

用高度”项目的需求比例为 60%，符合率则为 97.5%。至于其他项目，如“始端至封合面”、“瓶

口螺纹高度”以及“瓶口斜锥高度”，则没有明确要求尺寸偏差。 

在进行尺寸数据验证的过程中，验证人员发现“瓶口斜锥高度”和“瓶口螺纹高度”这两

个项目在测量时存在一定的困难。具体来说，样品中这两个项目的测量起、终点难以准确确定，

导致测量结果存在较大的偏差。验证表明，相关企业如对这两项数据有偏差需求，可能需要进

一步改进测量方法，以确保这些关键尺寸的准确性和一致性。 

企业名称 
企业类型（生产企业、

使用单位、检测机构） 

调研方式（会议、调研问

卷、实地调研、三方检测） 
验证内容 验证结论 

北京市药品包装材料

检验所 
检测机构 会议 瓶头尺寸 符合 

甘肃省产品质量监督

检验研究院 
检测机构 会议 瓶头尺寸 符合 

广东华兴玻璃股份有

限公司 
生产企业 实地调研 瓶头尺寸 符合 

山东力诺特种玻璃股

份有限公司 
生产企业 会议 瓶头尺寸 符合 

北京玻璃集团有限责

任公司 
生产企业 会议 瓶头尺寸 符合 

山东省药用玻璃股份

有限公司 
生产企业 会议 瓶头尺寸 符合 

（三）修订前后技术内容的对比【适用于修订标准，介绍标准中修订内容和原因，可以表

的形式表示） 

序号 修订前标准内容 修订后标准内容 修订依据 

1 
本标准规定了螺纹玻璃瓶口的

定义、分类、尺寸 

本文件规定了玻璃容器直螺纹瓶口的术语和定义、产品

分类、 结构类型和尺寸 
与现有的个别品种区别 

2 

定义中包含防盗螺纹玻璃瓶口、

多头螺纹玻璃瓶口 、单头螺纹

玻璃瓶口、形式 

定义中删除了多头螺纹瓶口、形式增加了双头螺纹玻璃

瓶口，删除了形式的定义 
与现有产品情况一致 

3 

分类中：３.2 多头螺纹玻璃瓶口

系列详见图 ４ 

３.3 单头螺纹玻璃瓶口系列详

见图 ５ 

对 4.2 单头螺纹玻璃瓶口分为标准型、深口型。 

4.3 双头螺纹玻璃瓶口分为标准型、深口型。进行了分

型 

与现有产品情况一致 

4 

表 1防盗螺纹单头螺纹玻璃瓶口

尺寸系列公差内容包含了标准

型、深口型、超深口型并根据用

途分为 Ａ，Ｂ，Ｃ三类，即标

准类、深口类、超深口类。 

对表 1 进行了拆分及数据的修订分别对标准型、深口

型、超深口型并根据用途分为表 1,表 2,表 3； 

可以更方便查询对照使

用时更清楚明了 
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序号 修订前标准内容 修订后标准内容 修订依据 

5 

表２螺纹玻璃瓶口尺寸系列公

差。中包含多头、单头螺纹玻璃

瓶口尺寸 

将表 2 内容进行了详细的拆分为表 4 单头浅螺纹螺纹

瓶口尺寸、表 5 单头高螺纹螺纹瓶口尺寸 

可以更方便查询对照使

用时更清楚明了 

6 

标准型、深口型、超深口型以图

１，图 2、图３表示图标注为形

式 1 、形式 2、形式 3 

增加了图 1 防盗螺纹标准型玻璃瓶口结构类型和尺寸 

、图 2 防盗螺纹深口类玻璃瓶口结构类型和尺寸、图 3

防盗螺纹超深口玻璃瓶口结构类型和尺寸、图 4 防盗螺

纹玻璃瓶口剖面结构类型和尺寸、图 5 单头螺浅螺纹玻

璃瓶口结构类型图；图 6 单头高螺纹玻璃瓶口结构类型

图 

使类型与尺寸表格一一

对应，使图表对应更加

清晰，更便于理解 

7 图 增加了标引序号说明 更加便于对图的理解 

8 

表 1螺纹玻璃瓶口尺寸系列公差

中包含公称直径 29,31两种的尺

寸公差要求 

表 1，表 2，表 3 防盗螺纹玻璃瓶口尺寸要求中删除了

公称直径 29,31 两种的尺寸公差要求，增加了 31.5、

36 两种的尺寸公差要求 

当前生产市场需求变化 

9 
表 2 中未包含公称直径 100，120

两种的尺寸公差要求 

表 4 单头浅螺纹螺纹瓶口尺寸增加了 100、120 两种的

尺寸公差要求 
当前生产市场需求变化 

10 
表 1 中瓶口螺纹高度 h3（公称尺

寸/公差） 
参考尺寸 

该尺寸为模具设计尺

寸，在实际测量时存在

一定的困难。 

11 表 1 中 r3 尺寸 参考尺寸 

该尺寸为模具设计尺

寸，在实际测量时存在

一定的困难。 

12 
文件中对形式及种类没有明确

表明想对应的图 
表 1 中的公称直径/形式/种类明确对应的图 

可以让标准前后对应，

一目了然。 

13 表 2、表 3 的代号 与表 1 一致表明尺寸名称及相应的代号 
可以让标准前后对应，

一目了然。 

 

五、预计达到的社会效益和对产业发展的作用 

螺纹口包装玻璃容器在包装领域有着广泛的市场和应用，通过起草该标准，可满足螺纹口

包装玻璃容器玻璃制品生产企业和使用企业的质量检验和评价的需求； 

通过制定螺纹口包装玻璃容器尺寸标准，可有效控制产品质量，保护消费者和使用方的利

益，有利用螺纹口包装玻璃行业健康、稳定发展； 

螺纹口包装玻璃产品国外市场需求量很大，在食品、药品、化妆品玻璃包装制品领域应用

广泛，通过该标准可有效评价和判定产品质量，提高产品质量，促进国际贸易的开展，年出口

额每年达上百亿元。 

 

六、采标情况 

 本标准未采用国际标准。 

七、与国内外现行同类标准对比，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

本标准是对 GB/T 17449-1998《包装 玻璃容器 螺纹瓶口尺寸》的修订,与 GB/T17449—1998

相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：增加了防盗螺纹玻璃瓶口结构类型和

尺寸图，增加了单头螺纹玻璃瓶口结构类型和尺寸，增加了双头螺纹玻璃瓶口结构类型和尺寸。 

 

八、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系 



 

                                                                                                            5 

本标准与现行法律法规、强制性标准无任何违背。 

 

九、重大意见的处理过程和依据 
无。 
 

十、实施标准的要求和措施建议 

本标准建议为推荐性国家标准，建议本标准批准发布 6 个月后实施。建议标准发布后，相

关生产企业和用户单位应认真贯彻新标准，促进行业技术进步、保证产品质量。 

 

十一、废止现行有关标准的建议【对于修订标准，新版标准实施后需废止上一版标准】 

标准为修订标准，标准发布实施后建议原标准废止。 

 

十二、涉及国内外专利及处置情况【介绍标准制定中涉及的专利情况，若无涉及专利，写

无】 

无。 

 

十三、其他应予以说明的事项 

（一）系统投票说明 

1.2022 年 5 月 27 日至 2022 年 5 月 30 日。完成国家标准计划项目的 B 类投票。共有委员

45人，其中 45人通过；0反对；0人弃权。 

 

 

 

                                   国家标准《包装 玻璃容器 螺纹瓶口尺寸》起草组 

2024年 9月 


