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I 

前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件代替GB/T 29603-2013《镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖》，与GB/T 29603-2013相比，除结

构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

——文件名称修改为“食品容器用镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖质量通则”； 

——修改了标准适用范围（见第1章，2013版的第1章）； 

——增加了“引用文件”中食品容器用覆膜铁、覆膜铝（见第2章）； 

——增加了“术语和定义”中羽化的定义（见3.4）； 

——增加了“产品分类”中按照使用的基材的分类（见4.1.2）；、 

——增加了“原辅材料”中对塑料薄膜覆合镀锡或镀铬薄钢板的要求（见5.1.3）； 

——删除了“原辅材料”中对涂料的要求（见2013版的5.1.4）； 

——删除了与“食品卫生安全”相关的内容（见2013版的5.1.6）； 

——修改了尺寸要求（见5.2，2013版的5.2）； 

——删除了耐蚀性（见2013版的5.4.2）； 

——增加“抗盐性”性能要求（见5.4.4）； 

——增加“开启羽化”性能要求（见5.8）； 

——修改了“试验方法”中用水要求（见6.1，2013版的第6章）； 

——增加了“试验方法”中的涂膜性能测试条件选择（见6.2）； 

——修改了“试验方法”中的外观质量的试验方法（见6.3.2，2013版的6.2）； 

——删除了“耐蚀性”的试验方法（见2013版的6.3.2）； 

——增加了“试验方法”中抗酸性、抗硫性、抗盐性的试验方法（见6.3.4，6.3.5，6.3.6）； 

——增加了“开启羽化”的试验方法（见6.3.11）； 

——增加了“开启羽化”的检验水平和接收质量限（见7.4.2）； 

——修改了“贮存”的期限规定（见8.4.2，2013版的8.4.2）； 

——修改了附录A和附录B（见附录A和B，2013版的附录A和B）。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由全国食品工业标准化技术委员会（TC64）提出并归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为： 

——2013 年首次发布为 GB/T 29603—2013； 

——本次为第一次修订。 
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食品容器用镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖质量通则 

1 范围 

本文件规定了以镀锡或镀铬薄钢板制成的食品容器用全开式易开盖的术语和定义、产品分类、代码

及主要尺寸符号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于食品容器用的涂膜涂覆或薄膜热覆合的镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2520  冷轧电镀锡钢板及钢带 

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 24180  冷轧电镀铬钢板及钢带 

GB/T****  食品容器用涂覆镀锡或镀铬薄钢板 

GB/T****  食品容器用覆膜铁、覆膜铝 

QB/T 1877  包装装潢镀锡（铬）薄钢板印刷品 

3 术语和定义 

3.1  

镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖 full aperture easy open end made of tinplate or ECCS 

以镀锡或镀铬薄钢板为主要材料制成的、在盖面全周具一定深度的刻痕或具全周刻痕及辅助刻痕，

并铆有拉环，开启时能沿刻痕完全撕开的盖。 

3.2  

拉环 ring tab 

为开启易开盖而铆合在盖上的一种具有保护涂层的金属环。 

3.3  

内涂膜完整性 enamel rate 

因原材料及加工工艺等因素，导致内涂膜表面出现不应有的微孔、划伤等缺陷，以缺陷引起的传导

电流值表示 

3.4  
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羽化 feathering 

易开盖开启后残留在盖圈刻线边沿处的内涂膜，以残留涂膜的宽度表示。 

4 产品分类、代码及主要尺寸符号 

4.1 产品分类 

4.1.1 按照形状，分为圆形易开盖和异形易开盖。异形易开盖包括方形易开盖、椭圆形易开盖、马蹄

形易开盖、长圆形易开盖等。易开盖示意图见图 1。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a）圆形易开盖     b）方形易开盖    c）椭圆形易开盖  d）马蹄形易开盖    e）长圆形易开盖 

图1 易开盖示意图 

4.1.2 按照使用基材，分为涂膜涂覆易开盖、薄膜覆膜易开盖。 

4.1.3 按照食品加工工艺要求，分为非杀菌食品包装用易开盖、常压杀菌食品包装用易开盖、高压杀

菌食品包装用易开盖。 

4.2 产品代码 

产品代码以其汉语拼音第一个字母（大写）来表示，见表 1。 

表1 产品代码 

分类 圆形易开盖 方形易开盖 椭圆形易开盖 马蹄形易开盖 长圆形易开盖 

代码 Y F T M C 

4.3 尺寸符号 

产品尺寸符号及剖面示意图见图2。 
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标引号说明：  

h—钩边高度； 

c—埋头深度； 

b—钩边开度； 

d—公称直径（异形盖区分长轴公称直径d1，短轴公称直径d2）； 

D—钩边外径（异形盖区分长边外径 D1，短边外径 D2）。 

图2 易开盖尺寸示意图 

5 要求 

5.1 原辅材料 

5.1.1 镀锡或镀铬薄钢板 

5.1.1.1 电镀锡薄板应符合 GB/T 2520 规定，电镀铬薄板应符合 GB/T 24180 规定。即经在线检

查的、在正常贮存条件下适合整张印涂的电镀锡或镀铬薄钢板，且不得有下列缺陷： 

a） 穿透钢板厚度的针孔； 

b） 对使用有影响的伤痕、凹坑、折皱、锈迹等表面缺陷； 

c） 对使用有影响的形状缺陷。 

5.1.1.2 除上述要求外，电镀锡或镀铬薄钢板的镀锡量、镀铬量、耐冲击性能、厚度、调质度及

厚度和调质度的允许偏差，均应有特定的要求。材料的规格、参数及质量要求应由供需双方商定。 

5.1.2 涂膜涂覆镀锡或镀铬薄钢板 

薄钢板内外均有涂膜覆盖，能满足罐装内容物对涂膜性能的要求。涂料品种、涂膜性能应根据

GB/T****和内容物特性由供需双方商定。印刷质量应符合QB/T 1877的规定。 

5.1.3 薄膜热覆合镀锡或镀铬薄钢板 

薄钢板内外覆合薄膜，能满足罐装内容物对薄膜性能的要求。覆合薄膜品种、薄膜性能应根据

GB/T****和内容物特性由供需双方商定。印刷质量应符合QB/T 1877的规定。 

5.1.4 拉环材料 

采用镀锌或镀锡、镀铬的薄钢板，应经双面涂膜涂覆。 

5.1.5 密封胶 

根据内容物的特征，选用不同性能的密封胶。 

5.2 尺寸 

产品规格的公称直径和外形尺寸的允许偏差要求见附录 A。 

5.3 外观质量 

5.3.1 易开盖结构应完整，拉环铆合良好。 

5.3.2 盖面应清洁、平整，无污染。 

5.3.3 外刻线应进行补涂。 
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5.3.4 密封胶干膜应均匀完整，无断胶、堆胶、溅胶，无明显气泡。 

5.4 涂覆膜性能 

5.4.1 固化性 

经试验，内、外涂覆膜无泛白、剥离、脱落，无异味。 

5.4.2 抗酸性 

涂覆内膜无泛白、剥离、脱落和腐蚀。无抗酸要求的产品，此项指标不作要求。 

5.4.3 抗硫性 

涂覆内膜无泛白、剥离、脱落，平面处无硫化斑，在弯折、膨胀圈或加强筋处允许有轻微的硫化斑，

但不应有硫化铁产生。无抗硫要求的产品，此项指标不作要求。 

5.4.4 抗盐性 

涂覆内膜无起泡、无脱落、无变色、无泛白，无密集腐蚀点。无抗盐要求的产品，此项指标不作要

求。 

5.4.5 抗冲击性 

内、外涂覆膜无密集腐蚀点或线状腐蚀。对需求方对此项有特定要求时，应由供需双方商定，并列

入合同。 

5.5 启破力和全开力 

产品的启破力、全开力的最大允许值见表 2。 

表2 启破力和全开力最大允许值 

盖型 启破力最大允许值/N 全开力最大允许值/N 

Y300 及以下圆形易开盖 30 80 

Y303－Y401 圆盖 30 90 

Y403 及以上圆盖 35 100 

方形易开盖 28 80 

椭圆形易开盖 28 80 

其他异形易开盖 30 100 

5.6 耐压强度和密封性 

产品的耐压强度、密封性见表 3。 

表3 产品的耐压强度、密封性 

盖型 耐压强度/kPa 密封性 

Y300及以下圆盖 ≥240 200 kPa，恒压1 min，不泄漏。 

Y303－Y307 ≥200 180 kPa，恒压1 min，不泄漏。 

Y309－Y401 ≥180 150 kPa，恒压1 min，不泄漏。 
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Y403 及以上圆盖 ≥120 100 kPa，恒压1 min，不泄漏。 

方形易开盖 ≥150 120 kPa，恒压1 min，不泄漏。 

其它异形易开盖 ≥120 100 kPa，恒压1 min，不泄漏。 

5.7 开启可靠性 

正常开启时，拉环不得脱落。 

5.8 开启羽化 

正常开启后，盖圈残留的最宽涂覆膜不超过1.5 mm。 

5.9 内涂膜完整性 

缺陷电流平均值≤5 mA，单个最大值≤8 mA。 

注：用于炼乳或非杀菌食品包装的易开盖无此项要求。需求方对此项有特定要求时，由供需双方商定，并列入合同。 

5.10 密封胶干膜性能 

5.10.1 干膜质量 

5.10.1.1 圆形易开盖密封胶干膜质量允许偏差：±10%。 

5.10.1.2 异形易开盖密封胶干膜质量允许偏差：±15%。 

5.10.1.3 产品的密封胶干膜质量见附录 B。 

5.10.2 含水率 

产品的密封胶含水率应≤5%。 

5.10.3 耐水性 

产品经试验，密封胶应不溶解、不发粘、与盖面附着良好。  

5.10.4 耐油性 

产品经试验，密封胶应不溶解、不发粘、与盖面附着良好。  

6 试验方法 

6.1 试剂和溶液 

本试验方法中所用的水，在未注明其他要求时，均指符合GB/T 6682规定的三级以上的水。 

本试验方法中所用的试剂，在未注明规格时，均指分析纯(AR)。若有特殊要求须另作明确规定。 

本试验所用溶液在未注明用何种溶剂配制时，均指水溶液。 

6.2 涂覆膜性能测试条件选择 

6.2.1 温度选择 

6.2.1.1 测试温度应采用实际的杀菌温度。 

6.2.1.2 如实际杀菌温度无法得到，应根据可预见最苛刻温度按照表 4中选择测试温度。 
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表4 测试温度选择 

可预见最苛刻温度 测试选择温度 

70℃＜T≤100℃ 100℃ 

100℃＜T≤121℃ 121℃ 

121℃＜T≤130℃ 130℃ 

6.2.2 时间选择 

6.2.2.1 测试时间应采用实际的杀菌温度。 

6.2.2.2 如实际杀菌时间无法得到，应根据可预见最苛刻时间按照表 5中选择测试时间。 

表5 测试时间选择 

可预见最长时间 测试选择时间 

5 min＜t≤30 min  30 min  

30 min＜t≤60 min  60 min  

60 min＜t≤120 min  120 min  

6.3 试验方法 

6.3.1 尺寸 

用精度不大于0.01 mm的通用或专用量具测量。 

6.3.2 外观质量 

光源采用D65标准光源，光源与样品的距离为750 mm～800 mm，检验者的眼睛与样品的距离为350 

mm～400 mm进行目视检查。 

6.3.3 固化性 

6.3.3.1 仪器和设备 

a）不锈钢筒； 

b）蒸汽杀菌锅。 

6.3.3.2 试验步骤 

将样盖浸没于盛有蒸馏水的不锈钢筒中，将不锈钢筒置于蒸汽杀菌锅内，根据6.2选择测试条件，

自然降压、冷却后，取出样盖。目视检查样盖的涂膜状况。 

6.3.4 抗酸性 

6.3.4.1 柠檬酸溶液（20 g/L）的配制 

称取柠檬酸（C6H8O7·H2O）20 g，用水溶解并稀释至 1000 mL。 

6.3.4.2 醋酸溶液（30 mL/L）的配制 

量取 30 mL 冰醋酸，定容到 1000 mL，摇匀备用。 



 

7 

6.3.4.3 试验步骤 

6.3.4.3.1 将样盖浸没于盛有 6.3.4.1 试验溶液的惰性容器中，加盖密封无测试液泄漏。试验溶液距容

器的盖内面应在 5 mm～7 mm。 

6.3.4.3.2 将样盖浸没于盛有 6.3.4.2 试验溶液的惰性容器中，加盖密封无测试液泄漏。试验溶液距容

器的盖内面应为 5 mm～7 mm（该测试项仅当最终产品内容物中含有醋酸时才使用）。 

6.3.4.3.3 将试验容器置于杀菌锅内，测试条件根据 6.2 进行选择，自然降压、冷却后，取出样盖，

洗净干燥。目视检查样盖的涂膜状况。 

6.3.5 抗硫性 

6.3.5.1 混合溶液 A [ L型半胱氨酸盐酸盐（0.5 g/L）、磷酸二氢钾（3.6 g/L）、磷酸氢二钠（7.2 

g/L）的混合溶液] 的配制 

称取 L 型半胱氨酸盐酸盐（C3H8NO2SCl）0.50 g 或一水 L 型半胱氨酸盐酸盐（C3H8NO2SCI·H2O）

0.56 g、磷酸二氢钾 3.60 g、磷酸氢二钠 7.2 g 或十二水磷酸氢二钠（Na2HPO4·12H2O）18.2 g，分别用

水溶解，混合并稀释至 1000 mL。混合溶液应在配制后 4 h 内使用。 

6.3.5.2 试验步骤 

6.3.5.2.1 将样盖浸没于盛有 6.3.5.1 试验溶液的惰性容器中，加盖密封无测试液泄漏。试验溶液距容

器的盖内面应在 5 mm～7 mm。 

6.3.5.2.2 将试验容器置于杀菌锅内，测试条件根据 6.2 进行选择，自然降压、冷却后，取出样盖，

洗净干燥。目视检查样盖的涂膜状况。 

6.3.6 抗盐性 

6.3.6.1 氯化钠溶液(30 g/L)的配制 

称取30 g氯化钠（NaCl），定容到1000 mL，摇匀。 

6.3.6.2 试验步骤 

6.3.6.2.1 将样盖浸没于盛有 6.3.6.1 试验溶液的惰性容器中，加盖密封无测试液泄漏。试验溶液距容

器的盖内面应在 5 mm～7 mm。 

6.3.6.2.2 将试验容器置于杀菌锅内，根据内容物杀菌工艺确定加热温度和时间，试验后取出，自然

降压、冷却后取出样盖，干燥后目视检查。 

6.3.7 抗冲击性 

6.3.7.1 硫酸铜溶液（50 g/L）的配制 

称取五水硫酸铜（CuSO4 ·5H2O）50 g，用水溶解并稀释至 1000 mL。 

6.3.7.2 试验步骤 

6.3.7.2.1 炼乳或非杀菌食品包装用的易开盖 

将样盖浸没于盛有硫酸铜溶液的陶瓷器皿或玻璃器皿中，5 min 后取出，清水冲洗、干燥，目视检

查样盖内外涂膜的腐蚀状况。 
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6.3.7.2.2 其他易开盖 

将样盖浸没于盛有硫酸铜溶液的陶瓷器皿或玻璃器皿中，30 min 后取出，清水冲洗、干燥，目视

检查样盖内外涂膜的腐蚀状况。 

6.3.8 启破力和全开力 

6.3.8.1 仪器和设备 

开启力测试仪：精度不大于 1N。 

6.3.8.2 试验步骤 

用开启力测试仪勾住拉环沿刻线打开样盖，读取样盖刻线启破瞬间和全开时的拉力值，即为启破力

和全开力。 

6.3.9 耐压强度和密封性 

6.3.9.1 仪器和设备 

耐压强度测试仪：分度值不大于 10 kPa。 

6.3.9.2 试验步骤 

6.3.9.2.1 用耐压强度测试仪测试，缓慢升压，读取样盖爆破时压力指示值，即为耐压强度值。 

6.3.9.2.2 用耐压强度测试仪测试，缓慢升压至指定压力值并恒压 1分钟，观察样盖泄漏情况。 

6.3.10 开启可靠性 

提起拉环磕破刻线，并顺着开启方向把拉环扳到底，再勾起拉环回拉打开样盖，观察样盖拉环情况。 

6.3.11 开启羽化 

6.3.11.1 仪器和设备 

a）不锈钢筒； 

b）蒸汽杀菌锅； 

c）直尺。 

6.3.11.2 试验步骤 

将样盖浸没于盛有蒸馏水的不锈钢筒中，并加盖密封，将不锈钢筒置于蒸汽杀菌锅内，根据6.2选

择测试条件，自然降压、冷却后，取出样盖。待样盖温度与室温基本一致时，用手按6.3.8.3方法开启样

盖，观察盖圈的残留涂膜，将最宽的残留涂膜展平，用直尺测量并读取数值。 

6.3.12 内涂膜完整性 

6.3.12.1 试剂和溶液 

硫酸钠溶液（20 g/L）的配制：称取硫酸钠（Na2SO4）20 g，用水溶解并稀释至 1000 mL。 

6.3.12.2 仪器和设备 

涂膜完整性测试仪：精度不大于 0.1 mA。 
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6.3.12.3 试验步骤 

用涂膜完整性测试仪测试，倒入硫酸钠试验溶液，在6.3 V的工作电压下，测量样盖第4秒时的内涂

膜缺陷电流值。 

6.3.13 密封胶干膜性能 

6.3.13.1 干膜质量和含水率 

6.3.13.1.1 仪器和设备 

a）分析天平：精度为 0.0001 g； 

b）烘箱。 

6.3.13.1.2 干膜质量测定试验步骤 

用分析天平称量未除去密封胶干膜的样盖，记录样盖质量（W1）；除去密封胶干膜后，再次用分

析天平称量样盖质量（W2）。干膜质量（W）按式（1）计算： 

21 WWW −= ……………………（1） 

式（1）中： 

W——密封胶干膜质量，单位为毫克（mg）; 

W1——未除去密封胶干膜的样盖质量，单位为毫克（mg）； 

W2——出去密封胶干膜后的样盖质量，单位为毫克（mg）。 

6.3.13.1.3 含水量测定试验步骤 

用分析天平称量从样盖剥离下的密封胶干膜，记为 W3，将密封胶干膜置于烘箱中经 125℃，30 min

烘干至恒重，再次称量，记为 W4，密封胶膜含水率（X%）按式（2）计算： 

X= 100×(W3－W4)/ W3 …………...（2） 

式（2）中： 

X——密封胶膜含水率，%； 

W3——从样盖上取下的密封胶干膜的质量，单位为毫克（mg）； 

W4——从样盖上取下的密封胶干膜烘干后的质量，单位为毫克（mg）。 

6.3.13.2 耐水性 

6.3.13.2.1 试验步骤 

将样盖浸没于 100℃的水中，保持 20 min，取出，目视观察密封胶干膜状况。 

6.3.13.3 耐油性 

6.3.13.3.1 试剂和溶液 

食用级植物油（色拉油）。 

6.3.13.3.2 试验步骤 

将样盖浸于120℃～130℃的植物油浴中，保持20 min，取出，目视观察密封胶膜的状况。 
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7 检验规则 

7.1 组或批 

检验应按货批或货组进行，按一次交货的同一规格的产品为一个货批。同一个货批，经双方协商，

可分为若干货组，货组应为整数倍的包装件。 

7.2 检验分类 

7.2.1 出厂检验 

产品交货时应进行出厂检验，出厂检验项目包括产品的外观质量、尺寸偏差、涂膜固化性、耐蚀性、

抗冲击性、启破力、全开力、耐压强度、密封性、开启可靠性、内涂膜完整性、羽化、密封胶干膜质量。 

7.2.2 型式检验 

7.2.2.1 每种盖型一般每年进行一次型式检验。有下列情况之一，亦应进行型式检验： 

a）主要原辅材料或关键工艺改变，可能影响产品性能时； 

b）停产 6 个月以上，恢复生产时； 

c）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

d）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。 

7.2.2.2 型式检验项目本标准要求的全部指标。 

7.3 产品外观不合格分类 

产品的外观不合格分类见表 6。 

表6 产品外观不合格分类 

项 目 缺  陷  内  容 

A 类不合格 无拉环，未涂密封胶，涂膜严重脱落，钩边严重皱折，盖内明显污染 

B 类不合格 钩边明显变形，堆胶或断胶、有明显气泡，表面锈蚀 

C 类不合格 内外涂膜划痕、擦伤但金属不暴露，钩边轻度皱折和变形 

注：炼乳包装用易开盖可以不涂密封胶。 

7.4 抽样方案 

7.4.1 涂覆膜性能按 GB/T 2828.1 中正常检验一次抽样方案进行检验，见表 7。 

表7 涂覆膜性能检验抽样方案及判定 

检验水平 不合格分类 批量范围 接收质量限 

AQL 

样本数 判定数组 

Ac  Re 

S-1 A 类不合格 ≥35000 1.0 13  0   1  

7.4.2 其它出厂检验项目和型式检验项目按 GB/T 2828.1 中正常检验二次抽样方案进行检验，见表 8

和表 9。 
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表8 检验水平和接收质量限 

检验项目 检查水平 不合格分类 
接收质量限 

AQL 

外观 S-4 

A 类不合格 0.65 

B 类不合格 2.5 

C 类不合格 4.0 

尺寸 S-3 C 类不合格 4.0 

密封胶干膜性能 S-1 B 类不合格 2.5 

耐压强度、密封性 S-1 A 类不合格 1.0 

启破力 S-1 B 类不合格 2.5 

全开力 S-1 B 类不合格 2.5 

开启可靠性 S-1 A 类不合格 1.0 

内涂膜完整性 S-1 A 类不合格 1.0 

羽化 S-1 B 类不合格 2.5 

 

表9 正常检验二次抽样方案 

检查水平 批量范围 接收质量限 AQL 样本数 
判定数组 

Ac  Re 

S-1 ≥35000 
1.0 13  0   1  

2.5 5  0   1  

S-3 

35001～500000 4.0 
20 

20 

1   3 

4   5 

≥500001 4.0 
32 

32 

2   5 

6   7 

S-4 

35001～500000 

0.65 
50 

50 

0   2 

1   2 

2.5 
50 

50 

2   5 

6   7 

4.0 
50 

50 

3   6 

9  10 

≥500001 

0.65 
80 

80 

0   3 

 3   4 

2.5 
80 

80 

3   6 

9  10 

4.0 
80 

80 

5   9 

12  13 
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7.5 判定规则 

7.5.1 出厂检验判定规则 

出厂检验项目全部符合本文件，判定该批为合格。出厂检验如有一项不符合本文件，可以再次抽样

复检，复检后仍不符合本文件，判定该批为不合格。 

7.5.2 型式检验判定规则 

型式检验项目全部符合本文件，判定型式检验合格。型式检验项目有两项不符合本文件，可以再次

抽样复检，复检后仍有一项不符合本文件，判为型式检验不合格。 

8 标志、包装、运输和贮存 

8.1 标志 

应符合GB/T 191的规定，出厂产品应有产品检验合格证，合格证上应标明生产企业名称、产品名称、

产品规格、生产编号、生产日期、数量等。 

8.2 包装 

8.2.1 包装材料应清洁、干燥，不得有异味，无毒，无害。 

8.2.2 产品采用呈中性的包装纸袋包装，再用双层瓦楞纸箱或托盘包装。纸箱包装的要封闭箱口。用

托盘包装的，外加捆扎带和薄膜包封。 

8.3 运输 

采用集装箱方式运输，运输工具应清洁、干净、干燥，不允许有异味、污染。用其它方式运输应避

免重压、雨淋、受潮、污染及损伤。 

8.4 贮存 

8.4.1 产品应贮存在干燥、通风、清洁的库房内，应防尘、防潮、防污染、防重压。 

8.4.2 在正常贮存情况下（相对湿度≤70%），产品自生产之日起，产品贮存期为两年。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖主要规格的公称直径和尺寸允许偏差 

A.1 圆形易开盖主要规格的公称直径和尺寸允许偏差见表A.1。 

表A.1 圆形易开盖主要规格的公称直径和尺寸允许偏差 

盖型 
公称直径 

/mm 

钩边外径 

/mm 

钩边高度 

/mm 

埋头深度 

/mm 

钩边开度 

/mm 

Y200 49.5±0.10 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.10 

Y202 52.3±0.10 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.10 

Y209 62.5±0.10 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.10 

Y211 65.3±0.10 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.10 

Y214 69.9±0.10 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.10 

Y300 72.9±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y303 77.6±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y305 80.3±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y307 83.3±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y309 86.7±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y315 95.5±0.15 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y401 98.9±0.20 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y403 102.4±0.20 ±0.10 ±0.10 ±0.10 ≥3.30 

Y404 105.1±0.20 ±0.15 ±0.12 ±0.12 ≥3.30 

Y406 108.8±0.20 ±0.15 ±0.12 ±0.12 ≥3.30 

Y502 126.5±0.20 ±0.15 ±0.12 ±0.12 ≥3.30 

Y603 153.4±0.20 ±0.15 ±0.12 ±0.12 ≥3.50 

A.2 异形易开盖主要规格的公称直径和尺寸允许偏差见表A.2。 

表A.2 异形易开盖主要规格的公称直径和尺寸允许偏差 

盖型 
长轴公称直

径/mm 

短轴公称直

径/mm 

钩边外径

/mm 

钩边高度

/mm 

埋头深度

/mm 

钩边开度

/mm 

F304 96.8±0.15 50.8±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

F311 104.0±0.15 60.0±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

F312 140.3±0.15 76.3±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

F313 140.1±0.15 110.0±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

F316 104.8±0.15 75.8±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

C901 147.4±0.15 80.4±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

M812 120.0±0.15 85.0±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

M813 143.4±0.15 98.4±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

T501 145.4±0.15 70.8±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

T601 159.8±0.15 106.8±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 

T604 125.7±0.15 83.0±0.15 ±0.15 ±0.15 ±0.15 ≥3.30 
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附 录 B 

（规范性附录） 

产品的密封胶干膜质量 

B.1 产品的密封胶干膜质量见表B.1。 

表B.1 产品的密封胶干膜质量 

盖型 密封胶干膜质量/mg 

圆形易开盖 

Y200 40 

Y202 42 

Y209 50 

Y211 54 

Y214 58 

Y300 60 

Y305 66 

Y307 66 

Y309 74 

Y315 78 

Y401 83 

Y403 92 

Y404 96 

Y502 125 

Y603 169 

方形易开盖 

F304 105 

F311 95 

F312 140 

F313 150 

F316 115 

椭圆形易开盖 

T501 140 

T601 150 

T604 145 

马蹄形易开盖 
M812 120 

M813 220 

长圆形易开盖 C901 140 

注：本表“密封胶干膜质量”是以密封胶的密度为 1.3 kg/L 时的干膜体积换算而得，若密封胶
的密度不等于 1.3 kg/L，应换算其干膜质量。 

 

_________________________________ 


