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《爪式旋开盖质量通则》国家标准编制说明 

（征求意见稿） 

标准起草工作组 2022-06 

一、 工作概况 

1、任务来源 

根据国家标准化管理委员会（国标委发〔2020〕53 号）关于下达 2020 年第

四批推荐性国家标准计划，《爪式旋开盖质量通则》被列入标准修订计划，项目

编号为 20204868-T-469。本标准主要起草单位：杭州中粮包装有限公司、无锡华

鹏瓶盖有限公司、中国食品发酵工业研究院有限公司、苏州华源控股股份有限公

司等 ，由全国食品工业标准化技术委员会归口管理，计划应完成时间 2022 年。 

2、行业及标准概况 

随着广大人民群众的生活质量的不断提升，消费者对产品的便捷性、多样性、

高安全性、产品国际化、绿色环保等方面提出了更多要求。生产厂家为了满足消

费者的喜好，通过调整更新包装物的形式及形状大小来争取更大的市场，这就要

求配套的爪式旋开盖与时俱进，给出更多的解决方案。 

在便捷性方面：消费者对消费体验有了更高更明确的要求。由于食品包装产

品使用涉及到男女老少，尤其是妇女老人，越来越多消费者对罐头产品易开启要

求更高。这就需要爪式旋开盖从外形到内在的特性在开启性方面提供更多的解决

方案。 

在多样性方面：爪式旋开盖产品经过多年的发展，规格、盖型发展迅猛，需

要在原基础上进行增添，从 30 mm ~100 mm，包含 13 个规格，共计 50 多个品

种，本次标准修订增加了 33 mm 规格，增加了 FTO、FTS、FTB、FSB 4 个盖型。 

在高安全性方面：随着爪式旋开盖产品走向世界，产品的食品安全要求也需

要跟国外法规接轨，目前国内已经开发出适合欧盟标准的高安全性爪式旋开盖产

品，也称作 TPE 产品，TPE 有称为热塑性弹性体，可在高温下塑化成型，具备

性能稳定、高弹性、耐老化、耐油等多项优异性能，还具备不含 BPA、不含 PVC

等特点，是一种全新的生产工艺，TPE 型旋开盖解决了国际难题，具有里程碑意

义。 
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在国际化方面：今年来标准委员会正在致力于爪式旋开盖产品国家标准与国

际标准的接轨，将中国制造的高质量爪式旋开盖产品推向世界。 

在绿色环保方面：在十三届全国人大四次会议提出的工作报告中，制定了中

国 2030 年前达到碳排放峰值的目标与方案。这意味着生产企业主需要找到更高

效环保的生产方式，汰换掉老旧工艺，配合政府共同达到碳中和的目标。爪式旋

开盖制作过程也必须改变思路，从更环保更安全的角度去调整优化。 

爪式旋开盖与玻璃瓶配套的包装方式具有不透密性、不透光性的特点，易开

启，能耐高温，还能够起到防氧化，防物侵入作用。食品包装日新月异，金属、

玻璃瓶、塑料塑胶等长期占主导地位。随着禁塑令的逐步推广，玻璃瓶配马口铁

旋开盖包装因其化学稳定性高、视觉直观等特点应该会不降反增，取代部分塑料

包装。 

3、主要工作过程 

（1）起草（草案、论证）阶段： 

2020 年 12 月标准下达之后，罐头分技术委员会秘书处开始着手准备该标准

的修订工作，发出了征集起草工作组通知，并进行了行业情况调研，收集行业生

产情况，并查找国内外相关标准。  

2021 年 6 月 9 日，由罐头分技术委员会秘书处组织牵头、苏州华源控股股

份有限公司协办的《爪式旋开盖质量通则》启动工作会议在苏州顺利召开，来自

行业专家、企业代表参加了本次会议。会议就标准修订思路、指标框架、工作分

工进行了讨论，并初步形成标准修订工作方案。 

（2）征求意见阶段 

（3）审查阶段 

（4）报批阶段 

4、主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等 

本标准主要单位成员包括 XXX。 

主要成员：XXX。 

所做的工作：XXX 为组员负责收集、分析国内外相关技术文献和资料，并

对生产现状和发展情况进行了全面调研。XXX 负责对各方面的意见及建议进行

归纳、分析。XXX 负责本标准其他材料的编制。 

二、 标准编制原则和主要内容 
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1 标准编制原则 

本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作

性的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进

行本标准的制定工作。 

本标准起草过程中，主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准的结构和编写》和 GB/T 1.2-2020《标准化工作导则 第 2 部分：标准中规范性

技术要素内容的确定方法》进行编写。本标准修订过程中，主要参考了以下标准

或文件： 

GB/T 2520 冷轧电镀锡钢板及钢带 

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐

批检验抽样计划 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 24180 冷轧电镀铬钢板及钢带 

GB/T XXXX  食品容器用覆膜铁、覆膜铝质量通则 

QB/T 1877  包装装潢镀锡（铬）薄钢板印刷品 

QB/T 2763  涂覆镀锡（或铬）薄钢板 

QB/T 4631  罐头食品包装、标志、运输和贮存标准主要内容的论据 

1.1 本标准范围及分类 

本文件规定了爪式旋开盖的术语和定义，产品规格、型号、分类、技术要求、

试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存的要求。 

本文件适用于用镀锡（铬）薄钢板或覆膜铁薄钢板制成，用于瓶装食品密封

包装的爪式旋开盖。 

1.2 术语和定义 

增加了“常规型爪式旋开盖”和“止滑齿型爪式旋开盖”的术语和定义。 

1.3 产品规格、型号及分类 

1.3.1 产品型号 

增加了产品型号中 “止滑齿常规型爪式旋开盖”等旋开盖型号。 

止滑齿常规型爪式旋开盖 FTO 

止滑齿突环型爪式旋开盖 FTS 



 4 

止滑齿安全钮常规型爪式旋开盖 FTB 

止滑齿安全钮突环型爪式旋开盖 FSB 

1.3.2 产品分类 

修改了产品分类。 

按灌装食品的特性分为：抗酸型、抗硫型、抗油型和抗盐型爪式旋开盖。 

按灌装食品杀菌方式分为：加压杀菌、常压杀菌和热灌装爪式旋开盖。 

1.4 要求 

1.4.1 原辅材料 

修改了“原辅材料”中对镀锡或镀铬薄钢板和密封胶垫的要求。 

增加了“原辅材料”中对覆膜薄钢板的要求。 

——镀锡或镀铬薄钢板 

电镀锡薄钢板应符合GB/T 2520规定，电镀铬薄板应符合GB/T 24180规定。  

电镀锡（或铬）薄钢板的耐冲击性能，以及厚度、调质度及厚度和调质度的

允许偏差，均应符合相关要求，带安全钮的爪式旋开盖采用二次冷轧铁，相应的

规格、参数及特殊质量要求应由供需双方商定。 

采用电镀铬薄钢板层时，薄板的最小平均金属铬层质量应为 50mg/m2，最小

平均水合氧化铬层应为 5mg/m2。 

——密封胶垫 

密封胶垫依据原材料体系可分为 PVC 类和非 PVC 类，其相应的注胶（或加

垫）、成型工艺及应用技术不同。 

密封胶垫类型应满足供需双方确认的杀菌工艺要求。 

——覆膜薄钢板 

覆膜薄钢板覆膜面应光滑平整，色泽基本一致，无脱落、皱折、气泡、杂质、

露铁及破损等表面缺陷。 

采用覆膜薄钢板时，在 6 mm 杯突试验下，膜层与钢板无剥离。 

覆膜薄钢板所采用的聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）薄膜应符合 GB/T 16958

的规定；所采用的聚丙烯（PP）薄膜应符合 GB/T 10003 的规定；如采用其它类

型的薄膜，应符合相应国家标准或者行业标准的规定。膜厚以覆膜前薄膜的厚度

（单位 μm）表示，根据供需双方协商确定。 

1.4.2 基本结构和规格尺寸 
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修改了产品53、58盖型和规格尺寸。 

规 

格 

盖外径O.D 盖内径 

C.D 

min 

爪直径距    

参考尺寸L.D 
盖高H 爪高S 

密封垫圈厚度D 

爪数 

只 

实心 发泡 

基本尺寸 偏差 
基本尺

寸 
偏差 

基本尺

寸 
偏差 

基本尺

寸 
偏差 min Max Min Max 

53 56.25 
±0.15 

52.40 49.35 
±0.20 9.8 ±0.30 8.60 ±0.25 0.75 1.40 0.75 1.55 4 

58 60.15 56.30 53.25 

1.4.3 耐腐蚀性试验 

修改了“耐腐蚀性试验”方法，将试验试剂中的“浓盐酸”修改为“柠檬酸”。 

理由和依据： 

1、配方调整原则 

保证新配方溶液中的Cu2+ /H+/Cl+与原溶液相比不降低，由于柠檬酸为三元酸， 

10%质量浓度柠檬酸电离出的氢离子浓度比10%盐酸电离出的氢离子浓度高。 

2、配方调整前后主要离子浓度一致性计算 

保证配方调整后有效离子总浓度保持不变或有所提升。 

 
物料名

称 

分子

量 
添加量 

质量百分

比(%) 

主要粒子

种类 
主要离子的摩尔浓度 

新配方与老配方离

子浓度 

老配

方 

五水硫

酸铜 
250 200G 20% CU2+ 0.8 MOL/L 

加强 

盐酸 36.5 100G 10% CL- 1 MOL/L 

蒸馏水 18 
定容到

1000ML 
 H+ 1 MOL/L 

新配

方

（10%

柠檬

酸） 

五水硫

酸铜 
250 200G 20% CU2+ 0.8 MOL/L 

氯化钠 58.5 58.5G 5.9% CL- 1 MOL/L 

一水柠

檬酸 
210 100G 10% H+ 1.4 MOL/L 

蒸馏水 18 
定容到

1000ML 
   

3、对比实验 

对比试验分为两部分进行： 

第一部分：取不同的样盖，使用两种硫酸铜溶液进行浸泡测试，并观察浸泡

后的差异： 

第二部分：取生产线上涂布的缺陷铁，使用不同的硫酸铜溶液进行浸泡测试，

并观察浸泡后的差异： 

第三部分：取相同镀锡量的马口铁，使用不同的硫酸铜溶液进行浸泡测试，
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并观察浸泡后的差异； 

 PVC 盖 非 PVC 盖 样板 

结论 
 底油盖 可丁 30 盖 可丁 38 盖 可丁 53 盖 可丁 58 盖 

破坏盖（人工破

坏） 
可丁 53 盖 

缺陷样

板 
镀锡板 

老配方 合格 合格 合格 合格 合格 不合格 合格 新配方

结果加

严 

不同浸

泡时间

对比，

结果接

近 

无显著

差异 

10%柠檬

酸 
合格 合格 合格 合格 合格 不合格 合格 

（1）PVC 盖 

① 底油盖 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 

 

 

 

 

 

10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

 

② 可丁盖（30 盖） 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 
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10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

③ 可丁盖（38 盖） 

 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 

 

 

 

 

 

 

10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

④ 可丁盖（53 盖） 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 
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10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

⑤ 可丁盖（58 盖） 

 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 

 

 

 

 

 

 

10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

（2） 非 PVC 盖 

 

 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡 
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10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡 

（3） 缺陷样板测试 

 

 

 

 

老配方硫酸铜浸泡（1cm2 约有 10 个锈蚀点） 

 

 

 

 

10%柠檬酸配方硫酸铜浸泡（1cm2 约有 15 个锈蚀点） 

（4）镀锡板浸泡测试 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

马口铁在不同配方溶液浸泡后对比 
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4、对比实验结论 

（1）新配方为三元酸，氢离子浓度比老配方提升 40%，要求更为严格； 

（2）新配方与老配方进行缺陷样板对比测试，从结果可以验证新配方可以更

好地排查缺陷样品； 

（3）新配方与老配方进行正常样品对比测试，经过长期验证，结果一致性较

高； 

（4）爪式旋开盖产品内、外涂膜性能的提升，可以满足新配方的检测要求； 

（5）新配方的检测要求，可以更好地体现生产技术水平的发展成果，也可满

足消费者对产品质量要求的提升。 

1.4.4 食品卫生安全 

删除了与“食品卫生安全”相关的内容。 

1.4.5 抗盐性试验 

增加“抗盐性”及试验方法。 

理由和依据： 

1、必要性：罐头食品有一部分通过添加氯化钠进行防腐处理，针对这部分产

品，为评估旋开盖能否满足氯化钠的腐蚀要求，故在标准中添加抗盐性能检

测。 

2、测试机理：以Na+、Cl- 离子为主要存在形式的氯化钠溶液，因其主要离

子直径较小，且氯离子为较强的去极化剂（降低接触表面电位，引起腐蚀），

在涂层溶胀时能穿过涂层到达基材，引起基材腐蚀。涂层致密性越差，离子

越容易穿过涂层到达基材引起基材腐蚀，涂层致密性越好基材越不容易腐蚀。

当杀菌试验（高温高压）时，有机涂层快速达到溶胀（涂层含有水分子与离

子），离子在高温高压的作用下，穿越涂层到达基材引起腐蚀。 

3、测试方法介绍：爪式旋开盖含盐类产品中，大部分氯化钠含量都在3%以

下，因此3%质量浓度的氯化钠模拟液可以代表大部分产品，对于超过3%质

量浓度的氯化钠产品，可由供需双方协商决定。3%质量浓度氯化钠检测同时

也被用于食品罐的模拟检测（GB/T 14251-2017 条款7.5.3.5“抗盐性”）。 

三、 主要试验（或验证）情况 
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本标准所规定的技术要求已在长期的生产实践中得到验证。因此标准技术内

容合理、可行，具有较强的适用性。 

四、 标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

随着食品工业的发展，包装食品品种的日益丰富多彩，国内外市场对玻璃瓶

包装的需求不断扩大，同时对应用于玻璃瓶包装的爪式旋开盖，其功能、质量、

检测水平也在不断提高。目前，爪式旋开盖生产的品种、型号不断增加，特别是

随着盛装内容物更加广泛、生产技术与检验方法的发展，爪式旋开盖生产效率更

高，质量也更加稳定，原标准已不能满足爪式旋开盖的产品质量控制与检验要求。

该标准的修订将有利于进一步规范行业，提高产品质量控制水平，降低产业竞争

风险。 

六、 与国际、国外对比情况 

关于国际方面，目前无 ISO 有关爪式旋开盖的相关标准。 

本标准没有采用国际标准。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、 在标准体系表中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关

标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、 重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、 标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐性国家标准。 

十、 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

十一、 废止现行相关标准的建议 

无。 
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十二、 其他应予说明的事项 

无。 

 


