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[1]ISO 565 REGTH SJBL2gmR . ZF FLARATHL Rl Y AR i FL IR 3E A R~} (Test sieves-Metal

wire cloth, perforated metal plate and electroformed sheet-Nominal sizes of openings)

[2]1SO 3310 A&I&IHF—FARZESRFNMIA (Test sieves—Technical requirements and testing) ;

[311S0 5725:1986 1 Jax 7 2k FROKS A 1 X0 S 56 =5 s o X 96 777 92 ¥ 7 5204k R LR ) A
(Precision of test methods—Determination of repeatability and reproducibility for a standard
test method by inter—laboratory tests)

[4]1ISO 8655-2 JHENAFEMEINEE. 3 2 0 IHFERREE (Piston—operated volumetric
apparatus——Part2:Piston pipettes)"”

[511S0 13690 &4 K HARHER I~ i —BUFE (Cereals, pulses and milled products—sampling of
static batches)

[61ICC 107/1 #R¥E Hagberg-Perten MFEVEEAENEVEL, 1ENBRWIFIH Y o —JEH G PEK-FH
M5 (Determination of the “Falling Number” according to Hagberg - Perten as a Measure of

the Degree of Alpha - Amylase Activity in Grain and Flour)

1) # IS0 5725-1: 1994 Fl IS0 5725-2 f%#&
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	小麦、黑麦及其面粉和杜伦麦及其粗粒粉 降落数值的测定 Hagberg-Perten法
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	3.2

	4　 原理
	5　 试剂
	蒸馏水或去离子水，应符合GB/T 6682中三级水的要求。

	6　 仪器
	6.1　 降落数值测定仪，包含以下部件：
	6.1.1　 水浴装置：由整体加热单元、冷却系统和水位指示器组成。
	6.1.2　 电子计时器，单位为秒。
	6.1.3　 粘度搅拌器：金属制，应能在硬橡胶塞内上下转动自如，它的杆应是直的，搅拌器轮没有变形和磨损。
	6.1.4　 精制粘度管：由特种玻璃制成，尺寸如下：
	6.1.5　 橡胶塞：与粘度管配合。

	6.2　 自动加液器式移液管：容量为25.0ml±0.2ml。
	6.3　 分析天平：分度值0.01g
	6.4　 实验磨：锤式，配有孔径为0.8mm，使粉碎样品满足8.1.3中规定的粒度要求。应使用混合好的谷物样品（如8.1.2中的样品）定期检查实验磨的性能。
	6.5　 检验筛，孔径800µm,应符合GB/T 6005和GB/T 6003.1的规定。

	7　 扦样
	8　 试样制备
	8.1　 整粒谷物
	8.1.1　 除杂
	8.1.2　 粉碎样品
	8.1.3　 全麦粉粒度

	8.2　 面粉和粗粒粉样品

	9　 操作步骤
	9.1　 水分测定
	9.2　 称样
	9.3　 降落数值测定
	9.3.1　 向水浴装置（6.1.1）内加水至标定的溢出线。开启冷却系统，确保冷水流过冷却盖。打开降落数值测定仪的电源开关，加热水浴，直至水沸腾。在测定前和整个测定过程中要保证水浴剧烈沸腾。
	9.3.2　 将称量好的试样（9.2）移入干燥、洁净的粘度管（6.1.4）内。用自动加液器(6.2)加入25mL±0.2mL温度为22℃±2℃的水（5.1）。
	9.3.3　 立即盖紧橡胶塞（6.1.5），上下振摇20次～30次，得到均匀的悬浮液，确保粘度管靠近橡胶塞的地方没有干的面粉或粉碎的物料。如有干粉，稍微向上移动橡胶塞，重新摇动。
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