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中国包装联合会团体标准 

《八角系列瓦楞纸箱》（征求意见稿） 

编制说明 

 

1. 任务来源  

根据中国包装联合会《关于下达 2020 年第一批包装行业团体标准制订计划的通知》（中国包联质字

[2020]19号）的要求，团体标准《八角系列瓦楞纸箱》（计划编号：2020001）由中国包装联合会提出并

归口，杭州秉信环保包装有限公司、杭州中亚机械股份有限公司等单位组织有关单位进行制定。 

2. 主要工作过程 

2.1 确定制标工作小组及工作计划 

2019年 12月确定了《八角系列瓦楞纸箱》团体标准的制定方案，确定了参加团标的制定单位，成立

了制标工作小组，确定了组长、并制订了制标工作计划。本标准起草单位为杭州秉信环保包装有限公司、

杭州中亚机械股份有限公司等单位,杭州秉信环保包装有限公司主要负责八角瓦楞纸箱结构设计及生产、

团标起草等，杭州中亚机械股份有限公司主要负责八角瓦楞纸箱包装适应性验证。 

2.2 标准编制工作 

根据团标制定的计划开展了以下工作： 

2.2.1 相关国内外标准、资料收集及查新 

本工作小组根据总体要求进行了多方面查新工作，查阅了相关文献资料及相应标准，经过查新和论证，

选择本标准制定所依据的国标主要有：  

GB/T 191 包装储运图标标志 

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第 1部分:按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 4857.4包装 运输包装件基本试验 第 4部分：采用压力试验机进行的抗压和堆码试验方法 

GB/T 4857.17 包装 运输包装件基本试验 第 17部分：编制性能试验大纲的通用规则 

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱 

GB/T 6544 瓦楞纸板 

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件 

2.2.2 起草标准文本草稿 

由杭州秉信环保包装有限公司起草标准文本草稿，并在 2019年 12月 23日召开了第一次制标工作研

讨会，对标准文本草案进行了讨论，重点讨论了标准名称、范围、要求及试验方案等。并于在 2020年 3

月 15日召开了第二次制标工作会上再次对草稿进行讨论修改完善。 

2020年 5月 29日召开了第三次制标工作会，经讨论、修改后形成征求意见稿。 

2.2.3形成征求意见稿 

    针对相关单位对征求意见草稿提出的问题，制标组进行了反复沟通和确认，于 2020 年 11月 04日形

成征求意见稿。 

2020年 9月 2日-2020年 10月 8日对征求意见稿以电子邮件形式广泛地征求意见。收到“征求意见

稿”后，回函的单位数：4个；回函并有建议或意见的单位数：2个，提出修改意见 3条；采纳 3条，未

采纳 0条。 

2020年 11月 6日，中包联领导及两位专家、设备厂家中亚机械、客户顶津与秉信的标准撰写人员一

同进行了第四次制标工作会，在基本分类及要求的细节提出调整建议，并经中包联专家两次指导修订后，

于 2021 年 1月 4日形成征求意见稿。 



3.标准中主要技术内容说明 

3.1 标准中产品定义 

本标准规定八角瓦楞纸箱定义为：从纸箱顶部向下垂直投影，底部投影几何形状为对称八边形的瓦楞

纸箱。 

3.3 标准中产品类型 

本标准规定了八角系列瓦楞纸箱的箱型，八角瓦楞纸箱箱型按封装方式可分为对开口型、裹包型和扣

底型，箱内可使用衬垫、隔板、底座等纸箱附件，其中裹包型八角瓦楞纸箱和扣底型八角瓦楞纸箱宜使用

单瓦楞纸板。 

3.4 标准中产品尺寸与质量 

3.4.1产品尺寸 

本标准规定了八角瓦楞纸箱的压线尺寸、斜边长度与斜角角度，也规定了压线尺寸与斜边长度与纸箱

内径尺寸换算公式，其中压线尺寸与斜边长度偏差值为±1mm，斜角角度偏差值为±2°。 

3.4.2 斜角角度 

本标准规定构成八角瓦楞纸箱的八角面与相邻箱壁夹角需成固定角度，因八角纸箱侧面共八

个立面，为使八角纸箱成型后稳定建议角度为135°。 

3.4.3 方正度 

本标准规定了八角瓦楞纸箱的方正度，方正度的标准主要是为了保证纸箱成型后的美观度及

保证纸箱有足够的承压能力，要求八角瓦楞纸箱成型后摇盖折叠错位小于5mm，摇盖边缘不能超

出箱体；测定八角瓦楞纸箱方正度时，应将纸箱支撑成型，使相邻面夹角成135°，用精度为1mm

的卷尺测量其顶面两两相对的斜边之间的长度差值。 

3.4.4 成箱剪刀差 

    本标准规定了八角瓦楞纸箱成箱剪刀差，依我司企业标准，为保证纸箱成型后的稳定性及保

证纸箱有足够的承压能力，要求纸箱粘合或打钉后，接头错位范围要求大型箱小于6mm，中型箱

小于5mm，小型箱小于3mm。 

4.与国内外现行同类标准对比 

国内先进水平。 

5.采用国际标准和国外先进标准情况 

无采标。 

6.与现行法律法规及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

完全符合现行法律法规和相关标准。 

7.重大意见的处理经过和依据 

无。 

8.标准性质建议说明 

团体标准，推荐性。 

9.贯彻标准要求和措施建议 

团体内部需贯彻执行。 

10.废止现行相关标准建议 

无。 

11.其他应说明的事项 

无。 
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