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河南省精（蒸）馏残渣类危险废物综合经营许

可证办理工作要点（试行） 
 

为进一步规范精（蒸）馏残渣类危险废物综合经营许

可证审批工作，提升全省精（蒸）馏残渣类危险废物利用

行业的规范化管理水平，结合我省实际，依据《中华人民

共和国固体废物污染环境防治法》《危险废物经营许可证

管理办法》《危险废物经营单位审查和许可指南》等相关

规定，制定本工作要点。 

一、适用范围  

市级以上生态环境主管部门对从事精（蒸）馏残渣类

危险废物收集、运输、贮存、利用、处置经营活动的单位

申请危险废物综合经营许可证（包括首次申领、重新申领

和到期换发申请）材料整理、初审、现场核查和审批。 

二、术语和定义 

（一）精（蒸）馏残渣，是指列入《国家危险废物名

录（2021 年版）》“HW11 精（蒸）馏残渣”的物质。 

（二）精（蒸）馏残渣利用，是指通过加入或混合其

他物质，经分馏、萃取、吸附、离子交换或化学处理等工

艺，将精（蒸）馏残渣中具有回收再生价值的物质提取或
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分离，制备绝缘材料、涂料、燃料及其他化学品等的工

艺。 

三、办理工作要点  

（一）经营单位技术人员要求  

1.有 3 名以上环境或化工等相关专业中级以上职称，且

具备 3 年以上固体废物污染治理工作经验的技术人员。上述

技术人员满足与本单位签订一年期以上正式劳动合同，至

少缴纳三个月以上社会保险或具有六个月以上银行工资发

放流水证明。 

2.实验室有 1 名以上具有化学分析或相关专业技能操作

人员。企业管理人员和相应操作人员至少 2 人具备安全员资

格（人员可与（一）1.中级职称人员重复）。 

3.有 1 名以上视频监控系统管理维护人员，负责本单位

精（蒸）馏残渣类危险废物信息化管理工作。 

（二）危险废物运输要求  

1.运输精（蒸）馏残渣类危险废物应具有交通主管部门

颁发的允许从事危险货物道路运输许可证；无危险货物运

输资质的经营单位应提供与相关持有危险货物道路运输经

营许可证单位签订的运输协议（或合同）。运输过程应遵

守《危险废物收集  贮存  运输技术规范》（HJ 2025）等国

家有关危险货物运输管理的规定。 

2.转运过程应严格执行危险废物转移联单制度，禁止将
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次生危险废物提供或委托给无相应危险废物综合经营许可

证的单位进行收集、贮存、利用、处置。 

（三）危险废物台账要求 

如实记录每批次收集、贮存、利用、处置精（蒸）馏残

渣的数量、重量、来源、利用或处置方式、最终去向等信

息，并使用全国固体废物和化学品管理信息系统上报相关

信息。 

（四）厂区及贮存场地要求 

1. 项目建设条件和布局 

（1）精（蒸）馏残渣综合经营建设项目应依法进行环

境影响评价，选址及建设应满足国家和省级相关规定。 

（2）危险废物贮存、利用、处置等生产场所应与办公

和生活服务设施隔离建设。 

2. 危险废物接收与贮存要求 

（1）精（蒸）馏残渣接收系统应包括检查、取样、称

量和卸载区。 

（2）贮存设施选址、设计及运行管理相关要求应符合

《危险废物贮存污染控制标准》（GB 18597）《危险废物

收集  贮存  运输技术规范》（HJ 2025）和《环境保护图形

标志-固体废物贮存（处置）场（GB 15562.2）》相关规

定。 
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（3）结合危险废物贮存周期、检维修时限等，配套建

设至少满足 15 天经营规模的贮存场所（设施）。 

（4）贮存区及桶装贮存车间应建有地面防渗、废水收

集系统、废油收集和导流等系统，罐区四周设置满足要求

的围堰。具有挥发性的精（蒸）馏残渣和属于挥发性有机

物的回收再生产品存储应满足《石油化学工业污染物排放

标准》（GB 31571）“挥发性有机液体储罐污染控制要

求”。 

（5）厂区内原料及中间物料贮存罐、成品罐等储存不

同种类的储罐气相不应直接连通。罐顶油气连通管道系统

应保证从储罐至罐组收集总管、再至厂区收集总管的压力

逐步降低，防止不同介质之间 VOCs 互串造成物料污染。 

（五）危险废物利用技术工艺要求 

1.再生利用技术 

（1）精（蒸）馏残渣再生利用时应符合《固体废物鉴

别标准  通则》（GB 34330）、《固体废物再生利用污染防

治技术导则》（HJ 1091）等相关技术要求。 

（2）作为绝缘材料、涂料等多种原料及化学品或回收

再生利用时，应满足国家、地方或行业产品质量标准要

求；作为燃料利用时，应满足相关燃料油质量标准要求。 

2.对下列工艺或经营项目不予许可： 
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（1）煤焦油类综合利用再生产品不符合相应质量标准

（见附表 1）； 

（2）仅采用加热、脱水、调和或沉淀等一种或几种简

单工艺的； 

（3）再生达不到国六标准的车用发动机燃料油项目。 

（六）经营单位污染防治要求 

1. 废水 

厂区建设规范的雨污分流系统，设有应急事故池、初

期雨水收集池，生产废水、生活污水经处理后优先考虑循

环再利用，外排废水应经处理后达标排放或满足园区污水

处理厂进水水质要求。应根据废水组分的不同采取“分类、

分质”处理原则，各不同组分废水分类经过预处理后，再进

行综合处理。含油废水宜采用油水分离、气浮混凝（或活

性炭吸附，高效过滤、油水精分离处理）和生化处理等工

艺。 

2. 废气 

废气收集应合理设计送排风系统，处理设施应满足防

腐、防爆、防火等安全要求。有机工艺废气可采用深度冷

凝+吸附或燃烧法等处理工艺。产生挥发性有机物和恶臭污

染物的建（构）筑物和装置，应设置负压密闭收集系统，

对收集后废气进行处理。按照相关规定执行制定泄漏检测

与修复计划。危险废物的贮存、利用、处置等区域，应根
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据安全防护要求，设置有毒气体报警、可燃气体报警装

备。 

3. 固体废物 

综合利用过程中产生的无再生利用价值的废催化剂、

废渣、过滤残渣、破损包装桶、在线分析及化验室废液、

污水处理站污泥应分类收集。属于危险废物的，应提供与

有资质危险废物处置单位的转运处置合同，合同签订的转

运频次和转运处置量应满足相关危废管理规定。需开展危

险废物鉴别的固体废物，在有明确鉴定结果前参照危险废

物管理。 

4. 噪声 

厂区的噪声应符合《工业企业厂界环境噪声排放标

准》（GB 12348）有关要求。 

（七）经营单位配套设施及安全措施要求 

1.配套设施 

（1）精（蒸）馏残渣综合经营单位生产车间应采用自

动控制系统；装卸料时应采用机械化设备。 

（2）在厂区出入口、计量称重设备、贮存区域、精

（蒸）馏残渣类危险废物收集处理设施所在区域，以及所

在地设区的市级以上生态环境主管部门指定的其他重要区

域，应当设置现场视频监控系统，并确保画面清晰，能连

续记录作业情况。在出入厂过磅时，视频监控应清楚显示
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运输车辆运输的货物情况。视频记录保存时间至少为 2 年。

有条件的地区，企业视频监控系统可与当地生态环境主管

部门联网，满足远程监控要求。 

（3）计量称重设备应经检验部门度量衡检定合格，并

具备联网、自动记录和打印每批次精（蒸）馏残渣重量的

功能。 

2. 安全措施 

（1）建立安全生产、职业卫生培训制度和检查制度。

危险废物处理设备、设施（如反应罐）具有安全防护与防

治措施，基础牢固，结构具有足够强度，连接处密封良

好，防腐蚀措施合理，承压设备安全，并配备符合国家标

准的安全防护器材与设备。 

（2）落实《中华人民共和国消防法》的各项规定，生

产厂房、仓库等场所的防火设计、施工和验收应符合国家

现行相关标准的要求，生产与使用溶剂的生产区域应符合

相关防火、防爆要求。 

（3）生产区、装卸区、原料、产品及其它危险化学品

存放区应严格执行国家和行业相关法律法规，并按相关标

准规范要求设置警示标志。 

（八）经营单位分析化验与质量控制要求 

1. 实验室能力 



 8 

根据回收利用工艺合理确定实验室分析能力，建立与

收集利用工艺相配套的实验室，建立进厂精（蒸）馏残渣

检测和产品质量检测制度。 

2. 产品质量 

精（蒸）馏残渣类危险废物利用企业应产出符合国

家、地方制定或行业通行标准要求的产品。煤焦油类综合

利用再生产品应符合相应质量标准（见附表 1），其他产品

对应有标准的，应遵照其执行。 

（九）规章制度与事故应急要求 

1.安装污染物在线监控设备，并与设施所在地生态环境

主管部门联网，严格结合环评与实际产废情况，制定或修

订自行监测方案。 

2.制定危险废物分析方案或制度，确保仅接收许可经营

的危险废物类别，接收的危险废物须及时、合规进行贮

存、利用或处置。 

3.根据《企业环境信息依法披露管理办法》建立环境信

息公开制度，每年向社会发布企业年度环境报告，公布污

染物排放和环境管理等情况。 

4.具有完善的危险废物管理台账制度，制定包括危险废

物标识、申报登记、转移联单等相关法律法规要求的管理

制度。 
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5.参照《危险废物经营单位编制应急预案指南》，编制

《危险废物环境污染事故应急预案》，并按照相关程序备

案，厂区配备应急设施设备、个人防护设备和急救物资。

建立企业环境安全隐患排查治理制度，明确突发环境事件

的报告流程。 

6.人员定期培训制度，对危险废物管理及各环节操作人

员进行法律法规宣传教育、上岗技能培训、职业安全教育

等。 

7. 按照安全评价相关法律法规要求，制定安全生产责

任制、规章制度及操作规程，制定应急处置措施，消防设

施应通过验收。 
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附表 1     煤焦油类综合利用再生产品质量标准 

序号 项目 

1 《焦化苯》 （GB/T 2283） 

2 《焦化甲苯》  （GB/T 2284） 

3 《焦化二甲苯》（ GB/T 2285） 

4 《煤沥青》（GB/T 2290 ） 

5 《蒽油》 GB/T 24211） 

6 《甲基萘油》（GB/T 24212） 

7 《轻油》 （GB/T 24216） 

8 《洗油》 （GB/T 24217） 

9 《焦化二甲酚》（GB/T 2600） 

10 《焦化重油》（GB/T 28298） 

11 
《异喹啉》（ GB/T 30054） 

《焦化苯酚》（GB/T 6705） 

12 《煤沥青筑路油》（YB/T 030） 

13 《β-甲基吡啶馏分》（YB/T 5071） 

14 《煤焦油》  （YB/T 5075） 

15 《工业蒽》  （YB/T 5085） 

16 《改质沥青》 （YB/T 5194） 

17 《工业喹啉》 （YB/T 5281） 

18 《黄血盐钠》（YB/T 5324） 

19 《炉用燃料油》（ GB 25989） 

20 《船用燃料油》（GB 17411）及第 1 号修改单 

21 《煤油》（GB 253） 

22 《车用柴油》（GB 19147）  国六油标准及 1 号修改单 

注：其他产品对应有国家或行业质量标准的，应遵照其执行 

http://www.csres.com/detail/333968.html
http://www.csres.com/detail/333968.html
http://www.csres.com/detail/205746.html
http://www.csres.com/detail/205746.html
http://www.csres.com/detail/314246.html
http://www.csres.com/detail/227384.html
http://www.csres.com/detail/227384.html
http://www.csres.com/detail/205675.html
http://www.csres.com/detail/205675.html
http://www.csres.com/detail/205676.html
http://www.csres.com/detail/205676.html
http://www.csres.com/detail/205680.html
http://www.csres.com/detail/205680.html
http://www.csres.com/detail/205681.html
http://www.csres.com/detail/205681.html
http://www.csres.com/detail/205747.html
http://www.csres.com/detail/205747.html
http://www.csres.com/detail/224277.html
http://www.csres.com/detail/224277.html
http://www.csres.com/detail/238604.html
http://www.csres.com/detail/238604.html
http://www.csres.com/detail/190633.html
http://www.csres.com/detail/190633.html
http://www.csres.com/detail/225635.html
http://www.csres.com/detail/225635.html
http://www.csres.com/detail/272317.html
http://www.csres.com/detail/272317.html
http://www.csres.com/detail/213623.html
http://www.csres.com/detail/213623.html
http://www.csres.com/detail/213625.html
http://www.csres.com/detail/213625.html
http://www.csres.com/detail/272318.html
http://www.csres.com/detail/272318.html
http://www.csres.com/detail/185654.html
http://www.csres.com/detail/185654.html
http://www.csres.com/detail/172443.html
http://www.csres.com/detail/172443.html
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附表 2                                 精（蒸）馏残渣类危险废物综合经营许可证评审表 

申请单位名称：                                                                                 评审日期： 

评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

1.组织领导 
企业应有专人负

责环保工作 

应指定领导层中一人负责环保工作；

其职责和权利应明确。 
 

查有关文件和座

谈 

 

应设置环保管理机构或环保管理人

员；其职责和权利应明确。 
  

2.技术人员 

企业技术人员应

掌握专业技术知

识和环保知识，

并掌握事故应急

处理要求 

具有≥3 名环境工程专业或者相关专

业中级以上职称人员（签订一年以上

正式劳动合同，按照规定至少交付≥3

个月社保或提供≥6 个月银行工资发

放流水证明；其中 3 年以上固体废物

污染治理工作经验人员≥3 人）。 

 

核查专业职称和

劳务关系等证明

材料，抽查 1~3

名技术人员（必

须包括专业技术

人员和技术主

管）座谈 

 

实验室具有化学分析或相关专业操作

人员≥1 人；安全员资格≥2 人，掌握

事故应急处理要求（可与 3 名中级职

称人员重复）。 
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

负责本单位精（蒸）馏残渣类危险废

物信息化工作的操作人员≥1 人。 
   

3.操作人员 

企业的操作工人

应能看懂相关技

术文件，能熟练

地操作设备，并

掌握事故应急处

理要求 

能看懂相关图纸和工艺文件。  

抽查 1~3 名工人

交谈，并核查实

际操作 

 

能熟练地操作设备。   

掌握与危险废物利用处置相关的事故

应急处理要求。 
  

4.危 险 废 物

运输 

危险货物运营许

可证单位的运输

条件 

具有危险货物运营许可证的单位：核

实危险废物运输资质，运输车辆的有

效证件、数量和运输能力，以及运输

人员有效证件。 

 现场验证运输车

辆及人员的相关

证件；或查看企

业签订的委托合

同 

 

不具有危险货物运营许可证的单位：

应核实申请单位与具有危险货物运营

许可证单位间签订的委托合同及执行

情况。 

  

规范台账记录 

如实记录每批次收集、贮存、利用、

处置精（蒸）馏残渣类的数量、重

量、来源、利用或处置方式、最终去

向等信息。 

 对照台账记录 
新建项目应有符合要求

的空白台账 
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

5.项 目 建 设

条件和布局 

环评手续齐全 

危险废物利用处置项目应依法进行环

境影响评价，并在报告书中明确说明

利用、处置危险废物类别、代码，利

用危险废物生产的产品及其标准，利

用、处置工艺，污染防治措施等内

容。 

 

对照环评报告及

批复文件等现场

核查真实性 

 

厂区布局合理 

危险废物贮存、利用、处置等生产场

所应与办公和生活服务设施隔离建

设。 

 

对照环评报告及

批复文件、设

计、施工资料

等，现场核查真

实性 

 

6.贮 存 设 施

和容器 

贮存设施及容器

要求 

建造有专用的符合危险废物贮存要求

的设施；有足够可用于贮存危险废物

的容器;具有至少满足 15 天经营规模

的贮存场所（设施）。 

 

对照环评报告

及批复文件、设

计、施工资料

等，现场核查真

实性 

 

防渗要求 

建设有地面防渗、废油收集和导流系

统，罐区四周设置满足要求的围堰。 
  

用以存放装载液体、半固体危险废物

容器的地方，必须有耐腐蚀的硬化地

面，且表面无裂隙。有气体导出口及

气体净化装置；有泄漏液体收集装

置。 

  

罐顶油气回收要

求 

贮存罐、成品罐等储存不同种类的储

罐气相未直接连通。 
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

7.技术工艺 

不属于淘汰工艺 

不能采用以下工艺： 煤焦油类综合

利用再生产品不符合相应质量标准

（见附表 1）；仅采用加热、脱水、

调和或沉淀等一种或几种简单工艺的 

禁止再生达不到国六标准的车用发动

机燃料油。 

 

对照项目环评报

告及批复文件进

行现场核查 

 

工艺要求 

作为绝缘材料、涂料等多种原料及化

学品或回收再生利用时，应满足国

家、地方或行业产品质量标准要求；

作为燃料利用时，应满足相关燃料油

质量标准要求。 

 

对照项目环评报

告及批复文件、

设计文件或同类

型项目，进行现

场核查 

 

产品质量要求 

危险废物利用企业应产出符合国家、

地方制定或行业通行标准要求的产

品。 

 查看环评报告及

批复文件等 

除了附件 1 所列标准

外，其他产品对应有国

家、地方或行业质量标

准的，应遵照其执行 

开展检测能力 

建立与收集处置工艺相配套的实验

室；建立进厂精（蒸）馏残渣检测和

再生产品质量检测制度。 

 

查看设计资料、

实验室建设及相

关制度等开展现

场核查 

 

8.配套设施 
安全措施 

建立有安全生产、职业卫生培训制度

和检查制度。 

生产区、装卸区、原料、产品及其它

危险化学品存放区设置警示标志。 

 对照设计文件、

制度等资料，现

场核查 

 

设有自动控制系 生产车间采用自动控制系统；装卸料   
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

统 时采用机械化设备。 

计量称重设备要

求 

厂区出入口设置与电脑联网、能够自

动记录和打印每批次精（蒸）馏残渣

类危险废物重量的计量称重设备。打

印记录与相应的转移联单一并保存。 

 

对照环评报告、

设计、施工资料

等；现场核查计

量设备准确性、

记录完整、准确

性 

 

贮存库出入口应具有自动打印功能的

重量计量设备，实时做好出入库记

录。 

  

计量称重设备应做好日常维护，并定

期经检验部门检定/校准合格。 
  

视频监控要求 

在厂区出入口、计量称重设备、贮存

区域、危险废物收集处理设施所在区

域以及贮存设施所在地设区的市级以

上生态环境主管部门指定的其他重要

区域，设置有现场视频监控系统，存

储时间至少 2 年。 

  

有条件的地区，企业视频监控系统可

与当地生态环境主管部门联网，满足

远程监控要求。 

 本条为鼓励性要求 

9.污 染 控 制

排放  废水 

厂区建设规范的雨污分流系统，设有

应急事故池、初期雨水收集池，生产

废水经处理后优先考虑循环再利用，

外排废水应经处理后达标排放或满足

园区污水处理厂进水水质要求。 

 

对照项目环评报

告及批复文件、

应急预案等进行

现场核查 
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

采取“分类、分质”处理原则，废水

分类经过预处理后，再进行综合处

理。含油废水宜采用油水分离、气浮

混凝（或活性炭吸附，高效过滤、油

水精分离处理）和生化处理等工艺。 

 废气 

有机工艺废气可采用深度冷凝+吸附

或燃烧法等处理工艺。产生挥发性有

机物和恶臭污染物的建（构）筑物和

装置，应设置负压密闭收集系统，对

收集后废气进行处理。危险废物的贮

存、利用、处置等区域，应根据安全

防护要求，设置有毒气体报警、可燃

气体报警装备。 

 

对照项目环评报

告及批复文件等

进行现场核查 
 

固体废物 

综合利用过程中产生的无再生利用价

值的废催化剂、废渣、过滤残渣、破

损包装桶、在线分析及化验室废液、

污水处理站污泥应分类收集。 

属于危险废物的，应提供与有资质危

险废物处置单位的转运处置合同。 

 

对照项目环评报

告及批复文件，

危废处置协议等

进行现场核查等 

 

噪声 
符合《工业企业厂界环境噪声排放标

准》（GB 12348）有关要求。 
 

对照环评报告及

批复文件，现有

设施最近一年内

的监督性监测报

告，现场核查 
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

排放口设置规范 
在有废水或废气的进出口设置采样

孔，并规范设置排放口。 
 现场核查  

10.规章制度

与事故应急 

 环境监测制度  

安装污染物在线监控设备，并与设施

所在地生态环境主管部门联网，严格

结合环评与实际产废情况，制定或修

订自行监测方案。 

 

现场核查，查看

相关制度或方案

资料、落实情

况、台账记录等 

 

危险废物分析方

案或制度 

制定危险废物分析方案或制度，确保

仅接收许可经营的危险废物类别，接

收的危险废物须及时、合规进行贮

存、利用或处置。 

  

环境信息公开制

度 

根据《企业环境信息依法披露管理办

法》建立环境信息公开制度，每年向

社会发布企业年度环境报告，公布污

染物排放和环境管理等情况。 

  

日常管理制度 

具有完善的危险废物管理台账制度，

制定包括危险废物标识、申报登记、

转移联单等相关法律法规要求的管理

制度。 

  

应急管理要求 

编制《危险废物环境污染事故应急预

案》，并按照相关程序备案，厂区配

备环境应急装备及个人防护用品。 

  

人员培训 

人员定期培训制度，对危险废物管理

及各环节操作人员进行法律法规宣传

教育、上岗技能培训、职业安全教育
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评审项目 评审指标 评审记录 评审方法 备注 

等 

安全制度 

按照安全评价相关法律法规要求，制

定安全生产责任制、生产操作规程等

规章制度，制定应急处置措施。 

  

 


