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摘要：本文介绍了 HACCP管理概念，饲料行业中如何应用 HACCP管理，建立适宜的措施，

控制饲料有毒有害物质，保障饲料质量安全。 
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我市是饲料生产大市、养殖大市、供港猪大市，我市目前有双胞胎、美园畜牧、朱师傅、

柯恩饲料、新希望、正大等国内外知名饲料企业，也有温氏集团、中保牧业、五丰牧业、正

邦科技等养殖明星企业，我市养殖企业还依托毗邻港澳的区位优势，良好的生态环境，将优

质生猪供往港澳同胞，目前年供港生猪达 40余万头，占据香港猪肉市场的 25%。但是，我

们也看到，饲料中有毒有害物质超标的现象也越来越严重，给养殖产品安全造成的隐患，带

来的一系列负面影响也日益突出。随着《日本肯定列表》、《香港有害物质残留新规例》等不

断实施，如何控制饲料中有毒有害物质残留就显得尤为重要。鉴于此，我们根据多年来积累

的一些资料，就引入 HACCP体系在饲料企业中运用谈一点看法。 

  

一、HACCP简介 

  

1.1 HACCP概念  其定义为：鉴别、评价和控制对食品安全有重要危害的一种系统性管理

制度，HACCP是保证饲料和食品安全而对生产全过程实行的事前预防性控制体系，就是通过

对饲料和食品加工的关键环节实施有效监控，从而将安全卫生危害消除或降低至安全的水

平。 

1.2  基本原则  ①危害分析(HA)和预防措施。首先要找出与品种有关和与加工过程有关的

可能危及产品安全的潜在危害，然后确定这些潜在危害中可能发生的显著危害，并对每种

显著危害制定预防措施；②确定关键控制点(CCP)，对每个显著危害确定适当的关键控制点；

③建立关键限值，对确定关键控制点的每个预防措施所必须满足的标准；④关键控制点监

控；⑤纠偏措施。确定当发生关键限值偏离时，可采取的纠偏行动，以确保恢复对加工的

控制；⑥建立有效的记录保持程序；⑦建立验证程序，证明 HACCP系统是否正常运行。 

  

二、饲料生产中应用 HACCP控制有毒有害物质的方法 

  

1  危害分析  自饲料规模化生产，养殖集约化生产以来，在世界范围内，由有毒有害物质

引起的已确诊的动物患病显著增加，进而引起人类生命健康安全。例如能引起人畜共患病

的沙门氏菌，就一直危险着人类的健康，据媒体报道，一批西班牙进口到英国的鸡蛋因含

有沙门氏菌，造成英国有史以来最严重的疾病感染，仅在 2002年 9月，就有至少 250名英



 

国人因食用了这种鸡蛋而感染上沙门氏菌肠炎，导致 2人死亡、10人住院治疗，可见，沙

门氏菌污染已对我们的食品安全构成了严重的威胁。 

造成饲料有毒有害物质污染的主要原因是： 

（1）饲料原料的污染； 

  

（2）饲料在加工过程中由设备和环境带来的污染； 

  

（3）原料及成品在储存过程中受到污染； 

  

（4）饲料在运输过程中受到污染； 

  

（5）包装材料的包装效果差带来的污染； 

  

（6）成品的保管不规范引起的污染。 

 

2  确定关键控制点 

  

2．1  原料 

这一关键控制点主要考虑原料各项指标等是否达国家标准要求，把好原料的验收关、检

验关，饲料厂控制污染的首要问题是加强卫生指标、品质指标的检测，不仅包括动物蛋白

原料如鱼粉等，而且也包括植物蛋白原料如菜粕、豆粕等，还包括饲料添加剂如大蒜素、

维生素等，目前一些中、小型饲料厂只对原料及成品未开展卫生指标的检测，只注重品质

检测，加上仓储环境，防鼠、防蚊、防潮等措施不到位，很容易引起原料的霉变和细菌性

污染变质。二是要加强农药残留、重金属等有毒有害的检测，特别是对来自可能受污染区

域的饲料原料，如骨粉、鱼粉等；三是要加强原料标识管理，建立原料档案，第一时间将

原料的相关信息录入原料标识卡，特别是原料生产日期、检测结构等，并将相关信息纳入

风险评估系统，根据风险评估结果，做好原料的管理。 

  

2．2  加工过程及工序  

    有些有毒有害如细菌、病毒可通过粉尘扩散，加工过程中要保持生产环境的卫生，及

时通风除尘。饲料在生产过程中也可被细菌、病毒污染，如果饲料加工设备已被污染，即

使使用优质的原料仍不能生产出无细菌污染的饲料，因此，加工设备必须定期清理、维护

和保养，清除螺旋运送机和斗式提升机中的残料，主要工序要有质量控制措施；另一方面，

要建立半成品质量控制制度，及时抽查卫生、水分、农残等指标。 



 

    

2．3包装储存运输 

   选用符合国家标准的包装材料进行包装，并保证保证场所的干净、卫生、相对独立；在

成品储存中，做好防鼠、防虫等措施，并根据存放时间，做好抽样、留样；在运输过程中，

做好防晒、防雨等保护措施。 

 

3  控制措施及控制标准 

  

GB13078—2001等饲料标准规定，饲料及原料中细菌、铅、砷等重金属均有、农残等有

毒有害物质有严格的限量。对控制饲料中细菌污染、农药残留、重金属残留、亚硝酸盐等

有毒有害物质，可以采取以下措施： 

  

a热处理：以加热方式去除细菌性、病毒性污染，同时考虑饲料原料的含水量，加热温

度的高低以及加热时间的长短，通过高温膨化，高压蒸汽等措施，可以杀灭细菌、病毒等生

物源性有毒有害物质。 

b以酸化剂控制饲料中细菌、病毒：资料表明细菌、病毒均有温度、酸碱度适宜性，只

有在适宜的温度下，细菌、病毒才能繁殖，比如沙门氏菌在温度高于 10℃，PH6-7.5范围

内繁殖最快，在饲料生产条件下，饲料不可能冷藏处理，在饲料和原料中添加有机酸可以

降低日粮中 pH值，改善肠道微生物区系；可有利于饲料中营养成分的消化吸收；可抑制和

消灭大肠杆菌、沙门氏菌的生长繁殖，并可提高机体免疫力。 

  

c使用益生素控制有害菌：益生素添加剂已在饲料生产中广泛应用,其作用机理：促进

有益微生物的生长,抑制有害菌的繁殖,减少或消灭有害细菌；改善胃肠结构,建立肠道屏障,

阻止有害细菌；可抑制产生有害物质的酶的活性；增强机体低抗力,消灭侵入体内的致病菌。 

d使用硫化铝等对饲料原料进行熏蒸消毒：硫化铝是一种粮食储存常用的消灭仓储害虫

的药剂。由于其具有快速挥发，无残留，安全性高，在粮食仓储中被广范应用，是对消灭

玉米、豆粕等中存在的害虫均有灭杀作用，可以有效防止玉米霉变，品质下降等。 

  

4  检验方法与检验程序 

  

饲料中有毒有害物质检验一般用 GB/T13091等方法,其检验周期长,程序复杂,远远不能

满足现代检验要求,随着免疫学、生物化学,分子生物学的不断发展，已创建了不少快速、

简便、特异的检验方法，包括 

  



 

（1）酶联免疫技术的应用：酶联免疫吸附测定法是免疫分析技术中应用最广、发展最

快的固相酶免疫技术，例如随着沙门氏菌快速检测试剂盒的问世，可以在 48小时内快速鉴

定沙门氏菌，缩短检验周期，最低检测浓度 1～5cfu/25g。 

  

(2)近红外技术的应用：该方法利用其分子生物学原理，通过成分分析，来区分饲料质

量等次，部分原料的转基因鉴别等。 

（3）快速农残检测仪的应用：该设备主要用于植物源性饲料原料采购时，农残的快速

检测。 

  

5  纠偏措施 

  

负责纠偏行动的人员应对生产环节和 HACCP计划有全面的了解，在监控过程中控制措施

未达到控制标准时，采取纠偏行动，并确定这些产品的处理方法,确定偏离的原因，防止以

后再次发生,对没有预料的关键的失败，或再次发生的偏离应调整工艺或重新评估 HACCP计

划。 

  

6  建立有效的记录保持程序 

  

对 HACCP计划控制的各环节都要有严格、完整的记录，包括企业实行 HACCP计划和用于

计划的支持性文件等，并且要客观、公正、准确，以便发现问题，即时纠正。 

  

7  验证程序 

  

目的是确定 HACCP体系按正常运行，HACCP是否适用,科学合理和切实可行。 

  

饲料工业引用 HACCP系统，有利于建立饲料安全卫生的早期预警系统，有效杜绝有毒有

害物质进入生产环节，降低生产加工过程中污染危险，溯源威胁食品安全的因素，从源头

上确保饲料质量的安全，吃上更放心的食品，明天的健康从今天开始，并推动各项标准体

系的建立和发展，实现“健康畜禽—安全畜产品—人类健康”的最终目标。随着 HACCP的

推广和应用，在我国饲料行业一定会开出艳丽的花朵，结出丰硕的果实。 
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