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摘 要：本文根据黄粉虫饲料的生产工艺流程，运用HACCP 原理对各环节进行危害分析，确定了保证其产品质量的关键控

制点， 提出了预防措施，将生产加工过程中危害因素降低到最低限度，对有效控制黄粉虫饲料生产过程中的危害，保证产品质

量安全提供了保证。 
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黄粉虫俗称“面包虫”，原产北美洲，20 世纪50 年代从苏联引进中国饲养，其幼虫富含蛋白质、矿物质和多种微量元素，是人

工养殖理想的昆虫。在传统应用中，黄粉虫作为宠物饲料主要是用于特种养殖，作为鲜活或干虫饲料用于饲养蝎子、金钱龟、

观赏鱼类、鸟类、蛙类、蛇类等一些经济价值较高的特种经济动物，能加快生长发育，提高抗病免疫能力，降低饲



料成本，提高经济效益；也可作为一般畜禽的饲料添加剂应用， 以提高产品产量和质量。近年来，保

定黄粉虫宠物饲料出口到英国、美国、波兰、科威特等国家和地区，随着国外技术标准要求的不断提高，

为了保证产品安全，控制潜在危害，本文尝试将HACCP 体系运用到黄粉虫宠物饲料的生产管理中，以提

高产品的安全性。  

1 黄粉虫饲料的生产工艺 

1.1 产品描述 

黄粉虫饲料是以鲜活黄粉虫为主要原料，以适合的温度进行烘烤、包装而成，直接用于饲喂各类爬行

及两栖宠物以及各种珍稀禽类的饲料。 

1.2 生产工艺流程  

原料验收→饲养→选虫→排杂→烘烤→冷却→成品检验→包装→储存 

1.3 工艺流程描述 

1.3.1 原料验收 

黄粉虫的主要饲料是麦麸，也可用一些辅助饲料如糠麸、各种类饼柏、秸秆型饲料等，菜类主要是白菜、

胡萝卜、甘蓝、土豆、瓜类等。采购的饲料应新鲜、不霉不烂、绿色无污染才能保证黄粉虫的正常生长发

育；包装物料来自在检验检疫机构备案的生产厂家。 

1.3.2 饲养 

黄粉虫经过卵、幼虫、蛹、成虫四种特形态变化，完成1 个世代约需3 个月。饲养黄粉虫最适宜温度是

20~28℃，相对湿度50%~70%，室内应备有温度计、湿度计；饲养过程中应注意防治病虫害。 

1.3.3 选虫 

在接近化蛹前的老熟幼虫中，挑选长度在2.5 厘米以上， 体态饱满，个体鲜活，洁净的虫体。  

1.3.4 排杂 

把选出的幼虫放入木筛网中筛去虫粪、杂质等，将筛好的黄粉虫放入专用木盒盛放。 



1.3.5 烘烤 

把筛选好的幼虫放到微波烘干机的输送带上，根据电压的稳定程度在微波烘干机上调试适宜速度，在

烤炉中烘烤15min 左右，被烘烤出的鲜虫成为干品，干品水分应<5%。 

1.3.6 冷却 

将黄粉虫干品自然冷却至室温，注意防止发生热结现象。 

1.3.7 成品检验 

对成品进行感官、理化和微生物检验。其中主要的是微生物检验，如致病菌及某些微生物产生的毒素。 

1.3.8 包装  

电子计重器称重打包成袋，装箱。 

1.3.9 储存 

成品的储存必须合理堆放，控制储存温度、湿度和通风， 防虫害、鸟害和鼠害，防止饲料产品发热发

霉和交叉污染。 

2 黄粉虫饲料生产中的危害分析 

根据工艺流程图和产品特性描述，分别对饲料产品中的各种原料和加工步骤进行危害分析，确定其潜

在的危害并制定预防措施。详见表1。 



 

 



 

 



 

表1 危害分析工作单 

3 黄粉虫饲料产品HACCP 计划表 

对关键控制点进行监控，以证实关键控制点处于受控状态，建立黄粉虫宠物饲料加工HACCP 计划表，明

确CCP 监控和验证的要求。详见表2。 

 

 

表2 黄粉虫饲料产品HACCP 计划表 



4 结论 

由于黄粉虫人工饲养方法简单，不易得病，省工、省料， 养殖成本低，目前，黄粉虫的养殖和利用与常规

的养殖业一样，逐渐形成规模化，成为蓬勃发展的新兴产业。近年来，黄粉虫作为宠物饲料出口量与日俱

增，质检总局在《出口饲料和饲料添加剂生产企业“一厂一品一案”指导意见》中要求生产企业按照风险分

析和关键控制点管理体系（HACCP）的原理和要求对产品进行风险分析。据了解，部分国外客户也要求生

产企业建立HACCP 管理体系，其在选择供货商时对生产企业实施HACCP 体系管理的优先考虑。因此，

建立和实施以HACCP 为核心的安全质量控制体系对生产企业保证产品品质和开拓国外客户有非常重要的

意义。 

 


