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二、奖项简介 

1.概况 

该项目研究了不同牌号的饮用水桶用聚碳酸酯（PC）原料和一次、二次再

生料的熔体流动速率（MFR）、热失重温度、分子量大小及分子量分布的变化规

律，建立了一种 PC 原料和再生料的快速鉴别方法。该方法较为快速、准确，可

操作性强，能为监督检验部门和生产企业判定饮用水桶用 PC 材质提供检测方法，

提高了鉴别饮用水桶用 PC 再生料的有效性和准确性。该项目研究成果可方便快

捷高效的进行废弃和回收旧 PC 料的甄别，较好解决饮用水桶的原材料控制、规

范食品级 PC 水桶市场，避免市场生产和流通领域再次出现“黑桶”，对饮用水

桶的相关标准、对市场准入制度以及相应法律法规的制修订提供了强有力的技

术支撑，其社会效益和经济效益显著。 

2.研究情况 

（1）项目建立了饮用水桶用 PC 及其再生料快速检测的方法。 

（2）对不同牌号的饮用水桶用 PC 原料和再生料的熔体流动速率（MFR）进

行了测定，结果表明其一级和二级再生料的 MFR 相比原料呈现一定规律性的增

高，说明随着加工次数的增加，PC 的熔体流动性变好，有利于鉴别产品是否使

用再生料进行加工。 

（3）对不同牌号的饮用水桶用 PC 原料和一级、二级再生料的分子量及其

分布进行了测定，结果表明其一级和二级再生料的分子量相比原料下降明显，

呈现一定的规律性，说明随着加工次数的增加，PC 分解现象加剧，导致分子量

下降，有利于鉴别产品是否使用再生料进行加工。 

（4）对不同牌号的饮用水桶用 PC 原生料和一级、二级再生料的热失重温

度进行了测定，结果表明不同牌号的 PC 原料的外推起始温度、5%、10%失重温

度和最大失重速率温度呈现较规律性的下降，通过该失重温度的变化规律可以

较准确的判断出是否使用再生料，甚至是否是多次加工后的再生料。 

3.创新性和意义 

本项目首次结合 PC 材料的形态结构和特点，建立了一种可用于快速鉴定饮

用水桶材质和是否使用回收料或废料的检测方法。该检测技术可从源头遏制和

预防 PC 饮用水桶产品安全性问题，为我国饮用水桶产品的材质分析和鉴别提供

质量保证依据。该方法较为快速、准确，可操作性强，能为监督检验部门和生

产企业判定饮用水桶用 PC 材质提供技术支持，属国内首次研发的检测方法，技

术水平达到国内领先，可为制修订相应标准提供有效依据。 
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