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1范围包装用矿物干燥剂BB／T0049—_2008本标准规定了包装用矿物干燥剂(以下简称“干燥剂”)的要求、试验方法及标志、包装、运输和储存。本标准适用于以硅酸盐矿物为原料的干燥剂的生产及检验。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB／T191包装储运图示标志GB／T4122包装术语GB／T6388运输包装收发货标志3术语和定义GB／T4122中确立的、以及下列术语和定义适用于本标准。3．1单位unit依据干燥剂的吸附能力而确定的可独立使用的最小包装单元。3．2单位质量unitquality一个单位的干燥剂质量。单位质量应不超过50．009。3．3单位吸附能力abilityofunitadsorption在25℃±20C的气温条件下，一个单位质量的干燥剂吸附水蒸气的实际质量。4分类干燥剂按粉尘含量分为两种类型：I型——微量粉尘；Ⅱ型——无粉尘。5要求5．1单位吸附能力1
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通常情况下，单位吸附能力应为：

a)3．009(相对湿度为20％时)；

b)6．009(相对湿度为40％时)。

5．2单位吸附速度

每袋规格不大于16个单位的干燥剂7h吸附的水蒸气量应为：在相对湿度为40％时，吸附最小

值为0．259；在相对湿度为80％时，吸附最小值为0．709。

5．3每袋干燥剂的单位数量

干燥剂袋上应清楚地标出所含的干燥剂单位数量，每袋干燥剂实际单位数量应不少于袋标志上

指明的单位数的95％。

5．4活化后吸附能力和速度

干燥剂活化后的吸附能力应维持原单位吸附能力的90％，吸附速度不低于原单位吸附速度

的80％。

5．5理化指标

理化指标见表1。

表1理化指标

项目名称 指标 试验方法

干燥失重 ≤3％ 见6．4

pn 4—8 见6 5

5．6腐蚀性

袋装干燥剂和干燥剂本身与钢、黄铜、镁合金和铝合金接触时，应不产生腐蚀。

5．7粉尘

5．7．1 I型干燥剂产生的粉尘量应符合表2的要求。

表2 I型干燥剂产生的粉尘量要求

试验袋数
至少6个袋 至少8个袋 粉尘量在此区间 超过此粉尘量

袋规格单位 粉尘量不超过 粉尘量不超过 的袋不超过2个 的袋不超过1个
(个)

mg mg Ing mg

9～16 12 5 60～200 200

5～8 12 2．5 60—200 2舳

≤4 12 O 5 60～200 200

5．7．2 Ⅱ型干燥剂，无论袋规格大小，产生的粉尘量应不大于0．5mg。

5．8卫生指标

用于食品、药品的干燥剂的细菌总数、大肠菌群、霉菌等卫生指标以及重金属含量应符合国家相

关标准规定。

6试验方法

6．1 单位吸附能力的测定

6．1．1试验步骤：

2



BB／T0049--2008试验装置见图1。取一合适大小的干燥器，在器底放置一定量浓度的硫酸溶液，以便根据表3得到所要求的25％±2℃下的相对湿度。表325℃下的相对湿度硫酸溶液密度，∥mL硫酸质量百分比浓度，％25％下相对湿度，％l4858．2201．3747．8401．1926．2804l一干燥器；2一样品；3一带孔的瓷板；4一硫酸溶液图1干燥剂吸附能力试验装置示意图按表3配制不同浓度的硫酸水溶液，使密闭容器内保持20％、40％、80％的相对湿度。将69～109干燥剂样品，在一个恒重的称重瓶中称重，精确至0．0019。要注意使材料在空气中暴露时间尽可能短。将称量瓶放到带孔的瓷板(如图1)上，并保持25℃±2℃的温度。定期从干燥器中取出盘子并称重。此过程反复进行，直到约lh，间隔的两次连续称重相差不超过5mg。6．1．2试验结果的计算。在规定的相对湿度下，干燥剂吸附能力用式(1)来计算，试验结果以算术平均值表示，精确到0．0019。单位吸附能力=髻⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)式中：E，—一单位质量，g；D—样品的增重，g；肛一取样的原始质量，g。6．2单位吸附速度的测定6。2．1试验步骤：取一个5L一10L容量的广口瓶，顶部有进气口，接近底部有一出气口，在器底放置一定量浓度的3
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硫酸溶液，以便根据表3得到所要求的25。C±2。C下的相对湿度。试验容器要足够大，允许空气在装

有干燥剂的袋的所有表面自由流动，且容器又不与袋的任何部分接触。使空气能从试验容器顶部入

1：3流向底部出1：3。将装有干燥剂的袋准确称重，然后马上用捆扎带或弹性夹将袋悬挂在瓶内，让空

气以4L／min±0．5IVmin的速度从试验容器流过。7h后将袋取出称重。

6．2．2试验结果的计算：

单位吸附速度用每单位干燥剂7h吸附的水蒸气量表示，精确到0．0019，由式(2)计算。

每单位于燥剂7h吸附的水蒸气量=罟⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)
U

式中：

G——样品的增重，g；

u——袋标记的单位含量。

6．3活化后的吸附能力和速度的测定

将两袋于燥剂悬挂在封闭的容器中，样品下面有一个敞口的盛水容器，在25。C±2℃下放置至少

16h，取出袋把它悬挂在一个通风烘箱中，保持活化条件，即活性温度应不低于118℃，活化时间应小

于24h。重复进行上述饱和及活化过程。放入干燥器中冷却。用一袋干燥剂按6，1的规定只测定相

对湿度为40％下的单位吸附能力并报告结果；用另一袋干燥剂按6．2的规定测定相对湿度为40％

下的单位吸附速度并报告结果。

6．4干燥失重的测定

6．4．1试验步骤：

用扁型称量瓶称取29～39试样(精确至0．0019)，置于温度控制在120。C 4-5。C的热风循环烘箱

中干燥30min，然后置于干燥器中30min后称重。

6．4．2试验结果的计算：

干燥失重由式(3)计算，试验结果以算术平均值表示，精确到0．0019。

干燥失重：里三堕×100％⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(3)

式中：

弘一干燥前质量，g；
阢——干燥后质量，g。

6，5 pH值的测定

称取10．09±0．19试样，放人300mL烧杯中，加入200mL蒸馏水，盖上表面皿，在8&C 4-3℃下

加热30min，然后冷却至室温，取上清液用酸度计(分度值为0．1)测定溶液的pH值，所得的pH值不

应超出表1中的规定值。

6．6腐蚀性的测定

粉碎209干燥剂，把通过40号筛、不通过80号筛的部分保留，放进干燥器，在25。C、相对湿度为

60％下至少放置24h。制备50ram×25mm×3mm和300mm x100ram x6mm的金属试片，材料分别为

低碳钢、62号黄铜、MB2镁合金和LY—t2铝合金。都要打磨和抛光出一个尺。为0．100ta,m～

0．200斗m表面。每种金属的两个试片按下列顺序进行清洗处理：

4



BB／T0049—_2008a)洗涤汽油，常温浸洗二遍；b)95％的乙醇浸洗；e)无水乙醇，迅速漂洗。清洗过程中及清洗以后只允许用镊子夹持金属试片表面，或用金属线穿过试片边、角上预先钻好的孔进行操作。不许擦干，而是在无水乙醇漂洗后马上用冷风吹干。每个小试片用未装袋的干燥剂覆盖一半，每个大试片用装袋的干燥剂覆盖一半，把金属试片放入相对湿度为60％的干燥器中。把干燥器放人38℃±1℃的恒温箱中，放置72h后取出试片，用驼毛刷小心地涂刷，目视比较覆盖与未覆盖表面的腐蚀情况。6．7粉尘的测定6．7．1试验装置：使用一个约10L的容器罐，该容器带有一个可移动的罩。罐内金属表面要进行清理，所有内部缝隙要焊接严密，且光滑均匀。振动装置包括一个工作台，它可以在垂直平面上做循环振动移位，这个振动是靠一个具有12．7mm偏心度的偏心轮以300r／rain±5r／rain进行的。6．7．2试验步骤：将试样平放于清洁的容器内，使印刷标志朝上位于可见位置。如果袋太大而不能平放于容器内，可以让袋底部沿着容器底部接缝平放，袋上部靠在相对的垂直平面上。将容器盖严，且容器要牢固地固定在振动台上，振动30min。振动结束时要小心地打开容器，盖子内表面所有粉尘都要用驼毛刷刷人容器内。将容器内收集的所有粉尘刷人干燥至恒重的带盖瓶中，并小心迅速地称重，记录所有粉尘数值。7标志、包装、储存和运输7．1标志7．1．1干燥剂包装袋上应清楚地标出所含干燥剂单位数量。7．1．2包装箱上应标明：产品名称、生产厂名和地址、商标、生产标准、规格型号、数量、质量、生产日期(或批号)及有效期。7．1．3外包装收发货标志应符合GB／T6388中有关规定，外包装储运图示标志应符合GB／T191中有关规定，使用“怕雨”、“防潮”标志。7．2包装7．2．1干燥剂内包装袋选用具有透气性和一定强度的阻隔性复合材料，热合法制袋，封口粘合须严密牢靠。7．2．2外包装选用瓦楞纸箱或纸桶或多层编织袋，应采用塑料薄膜进行密闭封装。7．2．3每个外包装内应放使用说明书和产品合格证。7．2．4包装袋所含干燥剂的单位数量应与一次使用的量相结合。7．8储存和运输7．3．1产品应保存在阴凉干燥且无化学污染物的清洁库房内，不得受潮。不允许与易挥发物质长期储存在同一库房中。7．3．2产品在运输过程中，应防止堆码不当，防止外包装破损，防止与酸、碱物质接触，避免雨淋。S
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