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食品机械润滑剂与食品安全一

润滑的不可或缺性

A

降低摩擦
提高设备效率
节约能源
延长设备寿命

润滑剂污染食品回顾

C

国内九阳豆浆机事件
美国3起肉制品事件
英国婴儿食品污染
丹麦奶粉污染事件

食品安全对润滑的要求

B

对人类生命健康的尊
重

国家政策法规和国际
通用管理体系的要求

工业润滑剂含有害物
质

企业承受不起打击
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食品机械设备润滑存在的问题二

管理意识
和责任

B

E

C

D

A润滑部位防护不当

人工润滑不规范

包覆式设备结构，
增加影响润滑因素

润滑剂培训基础薄弱
润滑剂管理制度不健全



食品机械润滑剂危害及控制指南三 

4 总要求

5 核实生产工艺、设备流
程图

6 润滑剂食品安全危害分
析

7 食品机械润滑剂的选择

8 润滑剂管理

（3）
主体要求



4 总要求

食品生产加工企业应按照指南提出的要求，对食品机械润滑剂

导致的食品安全危害进行分析及控制。

生产过程中凡存在润滑剂与食品发生直接接触的润滑点均需使

用食品级润滑剂。其他润滑点应按照危害分析得出的风险等级，选择

相适宜的润滑剂。

内容详解



5 核实生产工艺、设备流程图

内容详解

核实生产工艺流
程图

生产过程不能有遗
漏，尤其是涉及到机
械设备和传动装置

识别食品机械润
滑点

润滑点不能遗留
润滑点编号
识别时参照设备手

册的技术要求
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6 润滑剂食品安全危害分析

内容详解

A
润滑点危害描述

体现危害出现的可
能途径、控制方法以
及难易程度。

C
润滑点危害控制措施选
择和评价

选择适宜的控制措
施，使危害得到预防、
消除；

更换润滑剂、安装
防护装置、工艺及设
备改造等。

B
润滑点危害评估

根据危害出现的可
能性及其可控制性，
对每个润滑点进行危
害评估；

评估方法可采用风
险分级法、打分法或
适宜的相关方法。

D
润滑剂使用环节危害分
析及控制

润滑剂接收环节；
机械或程序发生故

障；
润滑操作过程。
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7 食品机械润滑剂的选择

内容详解

A
总则：

满足以下要求：
a)工艺环境需求、设备
技术性能；
b)企业适用的食品安全
法律法规要求；
c)其他要求。

C
适用的食品安全法律法
规要求：

一定是适用于企业自身
的要求。

B
工艺及设备性能需求：

工作环境，如：温度、
负荷、微生物繁殖等因
素；
可以参考设备技术参
数，也可以其他方式确
定需求。

D
 其他要求：

其他影响润滑剂选择的
因素，如：成本等。
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8 润滑剂管理

内容详解

总则

采购及验收

标识及贮存

领用及盘点

润滑操作培训

废弃及包装处理
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